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EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N°. 078/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 233/2023
TIPO DE LICITACAO: MENOR PRECO POR LOTE

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISIC}AO DE MOVEIS PARA CRECHE
ESCOLA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RIFAINA, conforme especificacdes
constantes no Termo de Referéncia - Anexo | deste edital.

DATA DA REALIZACAO: 21/11/2023
HORARIO DE INICIO DA SESSAO: 13h30.

LOCAL DA REALIZACAO DA SESSAO: Sala da Comissdo Permanente de
Licitagcbes - Rua Bardo de Rifaina, 251- , Centro, SP, CEP 14490-000, telefone 16
3135 9500. A sessao sera conduzida pelo Pregoeiro, com o auxilio da Equipe de
Apoio, designados nos autos do processo pela portaria Municipal n°. 002/2022. Os
envelopes contendo a proposta e os documentos de habilitacdo serdo recebidos na
sessao de processamento logo apds o credenciamento dos interessados.

RETIRADA DO EDITAL, ESCLARECIMENTOS e IMPUGNACOES: Secido de
Licitacbes Rua Bardo de Rifaina, 251, Centro, SP, telefone 16 3135 9500, e-mail:
licitacao@srifaina.sp.gov.br .Os esclarecimentos prestados e as Decisdes sobre
eventuais impugnacdes serdo publicados no diario oficial do Estado de Sao Paulo.

Este certame sera regido pela Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2.002,
aplicando-se, subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes da Lei Federal
n°8.666, de 21 de junho de 1.993 e suas alteracbes e da Lei Complementar n°
123, de 14 de outubro de 2.006, alterada pela Lei Complementar n°® 147, de 7 de
outubro de 2.014.

As propostas deverdo obedecer as especificacbes e exigéncias constantes deste
instrumento convocatorio, bem como do Anexo | - Termo de Referéncia.

Integram este Edital os Anexos de | a VIII.

A despesa onerard 0s recursos orcamentarios e financeiros reservados na
Funcional Programética:

RECURSO PROPRIO/FEDERAL

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020802 ENSINO INFANTIL

12 3650011 2027 0212 Ensino Infantil - CRECHE - (Proprio)
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020802 ENSINO INFANTIL

12 365 0011 2027 0213 Ensino Infantil - PRE-ESCOLA - (Proprio)
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente
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02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020804 ENSINO FUNDAMENTAL

12 361 0011 2009 0220 Ensino Fundamental - Rec. Proprio
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
020804 ENSINO FUNDAMENTAL

12 0011 2009 0282 Ensino Fundamental - FNDE- QSE
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

1. CONSIDERACAO INICIAL

O objeto contratado em decorréncia da presente licitacdo podera sofrer, nas
mesmas condi¢cdes, acréscimos ou supressdes do valor inicial, nos termos do artigo
65, 8 1°, da Lei Federal n° 8.666/93.

2. PARTICIPACAO

2.1. Poderao participar desta licitacdo as empresas do ramo de atividade
pertinente ao objeto licitado e que atendam aos requisitos de habilitacdo previstos
neste Edital.

2.2. Nao sera permitida a participacdo de empresas:
2.2.1. Estrangeiras que nao funcionem no Pais;

2.2.2. Reunidas sob a forma de consércio, qualquer que seja sua forma

deconstituicao;

2.2.3. Suspensas temporariamente para licitar e impedidas de contratar com
esta administracdo publica nos termos do inciso Il do artigo 87 da Lei Federal
n°8.666/93 e suas alteracdes;

2.2.4. Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 7° da Lei n°

10.520/02;

2.2.5. Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 10 da Lei n°

9.605/98;

2.2.6. Declaradas iniddneas pelo Poder Publico e néo reabilitadas.

3. CREDENCIAMENTO

3.1. Por ocasido da fase de credenciamento dos licitantes, devera ser
apresentado o que se segue:
3.1.1. Quanto aos representantes:

a) Tratando-se de Representante Legal (sécio, proprietario, dirigente ou
assemelhado), instrumento constitutivo da empresa registrado na Junta Comercial,
ou tratando-se de sociedade simples, o ato constitutivo registrado no Cartério de
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Registro Civil de Pessoas Juridicas, no qual estejam expressos seus poderes para
exercer direitos e assumir obrigacées em decorréncia de tal investidura;

b) Tratando-se de Procurador, instrumento publico de procuracdo ou
instrumento particular do representante legal que o assina, do qual constem poderes
especificos para formular ofertas e lances, negociar preco, interpor recursos e
desistir de sua interposicédo, bem como praticar todos os demais atos pertinentes ao
certame. No caso de instrumento particular, o procurador deverd apresentar
instrumento constitutivo da empresa na forma estipulada no subitem “a”;

c) O representante (legal ou procurador) da empresa interessada devera
identificar-se exibindo documento oficial que contenha foto;

d) O licitante que ndo contar com representante presente na sessao ou,
ainda que presente, ndo puder praticar atos em seu nome por conta da apresentacao
de documentacao defeituosa, ficara impedido de participar da fase de lances verbais,
de negociar precos, de declarar a inteng&o de interpor ou de renunciar ao direito de
interpor recurso, ficando mantido, portanto, o preco
apresentado na proposta escrita, que ha de ser considerada para efeito de
ordenacao das propostas e apuracdo do menor preco;

e) Encerrada a fase de credenciamento pelo Pregoeiro, ndo serao
admitidos credenciamentos de eventuais licitantes retardatarios;

f) Sera admitido apenas um representante para cada licitante
credenciado, sendo que cada um deles podera representar apenas um licitante
credenciado.

3.1.2. Quanto ao pleno atendimento aos requisitos de habilitacdo:
Declaracédo de pleno atendimento aos requisitos de habilitac&o e inexisténcia de
gualquer fato impeditivo a participacao, que devera ser feita de acordo com o modelo
estabelecido no Anexo 1V deste Edital, e apresentada FORA dos Envelopes n° 1
(Proposta) e n° 2 (Habilitacao).

3.1.3. Quanto as microempresas e empresas de pequeno porte:

Declaracdo de microempresa ou empresa de pequeno porte visando ao exercicio
dos direitos previstos nos artigos 42 a 45 da Lei Complementar n° 123/06, alterada
pela Lei Complementar n° 147/14, que devera ser feita de acordo com o modelo
estabelecido no Anexo V deste Edital, e apresentada FORA dos Envelopes n° 1
(Proposta) e n° 2 (Habilitacao).

4. FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

A Proposta e os Documentos de Habilitacdo deverdo ser apresentados
separadamente, em dois envelopes fechados e indevassaveis, contendo em sua
parte externa os seguintes dizeres:

ENVELOPE N.° 1 - PROPOSTA DE PRECOS
PREGAO PRESENCIAL N. °078/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N. © 233/2023
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RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE E RESPECTIVO CNPJ

ENVELOPE N.° 2 - DOCUMENTOS DE HABILITACAO
PREGAO PRESENCIAL N ° 078/2023.

PROCESSO ADMINISTRATIVO N. © 233/2023.

RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE E RESPECTIVO CNPJ

5. PROPOSTA

5.1. O Anexo Il deverd ser utilizado para a apresentacdo da Proposta,
digitado, impresso ou preenchido a mao de forma legivel, em lingua portuguesa,
salvo quanto as expressbes técnicas de uso corrente, sem rasuras, emendas,
borrdes ou entrelinhas, sem cota¢gbes alternativas, datado e assinado pelo
representante legal do licitante ou pelo procurador.

5.2. Deverao estar consignados na proposta:

5.2.1. A denominagéo, CNPJ, endereco/CEP, telefone/fax, e-mail do licitante
data;

5.2.2. Precos dos itens e preco total em algarismos e por extenso,
expressos em moeda corrente nacional, incluindo, além do lucro, todas as despesas
resultantes de impostos, taxas, tributos, frete e demais encargos, assim como todas
as despesas diretas ou indiretas relacionadas com a integral execucdo do objeto da
presente licitacdo, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou previsdo
inflacionaria;

5.2.3. Indicacdo de marca, modelo/referéncia e procedéncia (no que for
aplicavel) dos itens ofertados

5.2.4. Prazo de validade da proposta de, no minimo, 60 (sessenta) dias
contados a partir da data de sua apresentacao;

5.2.5. Prazo para execucdo do objeto determinado no cronograma fisico-
financeiro, item 5 do Termo de Referéncia - Anexo Il deste edital;

5.2.6. Declaracdo impressa na proposta de que 0s precos apresentados
contemplam todos os custos diretos e indiretos incorridos na data da apresentacao
da proposta incluindo, entre outros: tributos, encargos sociais, material, despesas
administrativas, seguro, frete e lucro;

5.2.7. Declaracdo impressa na proposta de que os produtos/servicos
ofertados atendem todas as especificacdes exigidas no Termo de Referéncia - Anexo
Il deste edital;

5.3. Ndo serdo admitidas, posteriormente a apresentacdo das propostas
comerciais, alegacfes de enganos, erros ou distracdes, como justificativas para
desisténcia ou quaisquer acréscimos ou solicitacdes de reembolsos e indenizacdes
de qualquer natureza.

6. DOCUMENTACAO DE HABILITACAO

Para a habilitagdo todos licitantes, inclusive as microempresas e empresas de
pequeno porte, deverdo apresentar prova de inscricdo valida no Cadastro Unico
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de Fornecedores do Estado de Sao Paulo (CAUFESP) ou apresentar a
Documentacdo Completa, na seguinte conformidade:

6.1. No que se refere ao CAUFESP:

6.1.1. O cadastro deverd ter classificagdo pertinente a categoria do objeto
desta licitacéo;

6.1.2. O licitante regularmente adastrado junto ao CAUFESP tera sua
condicdo de habilitagdo verificada on line naquele sistema pelo pregoeiro ou pela
equipe de apoio. As informacgdes obtidas serdo impressas e juntadas ao respectivo
processo;

6.1.3. Se no cadastro junto ao CAUFESP o licitante ndo estiver habilitado,
ou se nao constar algum dos documentos exigidos nos itens 6.2.2- REGULARIDADE
FISCAL E TRABALHISTA e 6.2.3- QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA
deste Edital, ou se esses documentos estiverem com a validade vencida ou
desatualizados, o licitante devera apresentar documento equivalente valido;

6.1.4. O cadastro junto ao CAUFESP devera ser acompanhado dos
documentos relacionados nos itens e 6.2.4- DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR.

6.2. No que se refere &8 DOCUMENTACAO COMPLETA, os licitantes deveréo
apresentar:

6.2.1. HABILITACAO JURIDICA, conforme o caso:

a) Em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o ato constitutivo,
estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial ou
no Cartorio de Registro Civil de Pessoas Juridicas, nos termos da lei e conforme o
caso, e, ainda, no caso de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de
eleicdo de seus administradores;

a.1l) Os documentos descritos no item anterior deverdo estar

acompanhados de todas as alteracbes ou da consolidacdo respectiva, conforme
legislacdo em vigor;

b) Decreto de autorizacdo e Ato de Registro ou Autorizacdo para
Funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-se de empresa ou
sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando a atividade assim o exigir;
c) Os documentos relacionados no subitem “a” pdo precisardo constar do
Envelope n° 2 - Habilitacdo se tiverem sido apresentados para o credenciamento
neste Pregao.

6.2.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério
da Fazenda (CNPJ);
b) Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e/ou Municipal, se
houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade
e compativel com o objeto do certame;
c) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, do
domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente na forma da lei, mediante a
apresentacdo das seguintes certidoes:
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c.1l) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com
Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida
pela Secretaria da Receita Federal;
c.2) Certidao de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagdo de Mercadorias e
Servigos, expedida pela Secretaria da Fazenda gu Certiddo Negativa de Débitos
Tributarios expedida pela Procuradoria Geral do Estado gu declaracédo de isencéo
ou de nédo incidéncia assinada pelo representante legal do licitante, sob as penas da
lei;
c.3) Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobiliarios,
expedida pela Secretaria Municipal de Financgas;
d) Prova de regularidade perante o Sistema de Seguridade Social - INSS mediante
a apresentacdo da CND - Certiddo Negativa de Deébito ou CPD-EN - Certiddo
Positiva de Débito com Efeitos de Negativa;
e) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servi¢co
(FGTS), por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS;
f) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT ou Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeitos de Negativa, em cumprimento a Lei n°® 12.440/2011 e a
Resolucdo Administrativa TST n°® 1470/2011;
g) A comprovacdo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
peqgueno porte somente sera exigida para efeito de assinatura do contrato;
g.1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacao
neste certame, deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para fins de
comprovacéao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricao;
g.2) Havendo alguma restricAo na comprovacdo da regularidade fiscal, sera
assegurado o prazo de cinco dias Uuteis, a contar da publicacdo da
homologacdo do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da
administracdo publica, para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou
parcelamento do deébito, e emissdo de eventuais certidfes negativas ou positivas
com efeito de certiddo negativa,
g.3) A ndo-regularizacdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem g.2,
implicard na decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes
previstas neste edital, procedendo-se a convocacdo dos licitantes para, em sessao
publica, retomar os atos referentes ao procedimento licitatério, sendo assegurado o
exercicio do direito de preferéncia na hipétese de haver participacdo de demais
microempresas e empresas de pequeno porte.
g.4) Na hipétese de nenhuma microempresa e empresa de pequeno
porte atender aos requisitos deste Edital, serd convocada outra empresa na ordem
de classificacéo das ofertas, com vistas a contratacao.

6.2.3. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) Certiddo negativa de faléncia e concordata expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica;

b) Certiddo negativa de recuperacéo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor
da sede da pessoa juridica;
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bl) Nas hipoteses em que a certiddo encaminhada for positiva, deve o licitante
apresentar comprovante da homologacéao/deferimento pelo juizo competente do plano
de recuperacao judicial/extrajudicial em vigor.

6.2.4. DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR

Declaracdes subscritas por representante legal da licitante, elaboradas em papel
timbrado, conforme anexo VI deste edital, atestando:

a) nos termos do inciso V do artigo 27 da Lei Federal n® 8.666, de 21 de
junho de 1.993 e alteragdes, que a empresa encontra-se em situagao regular perante
o Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII
do artigo 7° da Constituicao Federal;

b) que a empresa atende as normas relativas a salude e seguranca no

Trabalho, para os fins estabelecidos pelo paragrafo Unico do artigo 117 da
Constituicdo do Estado de Sao Paulo;
c) estar ciente de que registro(s) no CADIN ESTADUAL (Lei Estadual n°12.799/08),
exceto se suspenso, impede(m) a contratacdo com este municipio, de acordo
com a Lei Estadual n° 12.799/08, sem prejuizo das demais cominacdes legais,
assim como inexiste também qualquer outro fato impeditivo de contratar, inclusive em
virtude das disposi¢cdes da Lei Estadual n°® 10.218, de 12 de fevereiro de 1.999.

6.3. ADISPOSIC@ES GERAIS SOBRE A DOCUMENTACAO DE
HABILITACAO

6.3.1. Os documentos poderdo ser apresentados no original, por
gualquer processo de coépia, autenticada por cartério competente, ou mesmo copia
simples, desde que acompanhada do original para que seja autenticado pelo
Pregoeiro ou por um dos membros da Equipe de Apoio no ato de sua apresentacao;

6.3.2. Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de
documentos em substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no que se
refere as certidoes;

6.3.3. Na hipdtese de ndo constar prazo de validade das certiddes
apresentadas, esta prefeitura municipal aceitard como validas as expedidas até 180
(cento e oitenta) dias imediatamente anteriores a data de apresentacdo das
propostas;

6.3.4. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em
nome da matriz, e se for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da
filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente,
forem emitidos somente em nome da matriz;

a) Caso o licitante pretenda que um de seus estabelecimentos, que
ndo o participante desta licitacdo, execute o futuro contrato, devera apresentar toda
documentacéo de ambos os estabelecimentos, disposta nos itens 6.2.1 a 6.2.5;

6.3.5. Se algum documento apresentar falha ndo sanavel na sessao
acarretara a inabilitacédo do licitante;

6.3.6. O Pregoeiro ou a Equipe de Apoio diligenciar4 efetuando consulta
direta na internet nos sites dos 6rgéos expedidores para verificar a veracidade dos
documentos obtidos por este meio eletronico.
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7. PROCEDIMENTO E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. No horério e local indicados neste Edital sera aberta a sessdo publica,
iniciando-se pela fase de credenciamento dos licitantes interessados em participar
deste certame, ocasido em que serdo apresentados os documentos indicados no
item 3.1.

7.2. Encerrada a fase de credenciamento, os licitantes entregardo ao Pregoeiro

os envelopes n° 1 e n° 2, contendo, cada qual, separadamente, a
Proposta de Precos e a Documentacao de Habilitacao.

7.3. O julgamento serd feito pelo critério de menor preco por lote,
observadas as especificacbes e parametros minimos de qualidade definidos neste
Edital;

7.3.1. Havendo divergéncia entre os valores, prevalecera 0 prego
unitario. As correcdes efetuadas serdo consideradas para apuracdo do valor da
proposta.

7.4. A analise das propostas pelo Pregoeiro visara ao atendimento das
condicdes estabelecidas neste Edital e seus anexos, sendo desclassificadas as
propostas:

7.4.1. Cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos e condicdes fixados
neste Edital;

7.4.2. Que apresentem preco ou vantagem baseados exclusivamente em
proposta ofertadas pelos demais licitantes;

7.4.3. Que contiverem cotacdo de objeto diverso daquele constante neste

Edital;

7.4.4. Que apresentem precos total ou unitario simbdlicos, irrisérios ou
devalor zero, incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, exceto quando se referirem a materiais e
instalacdes de propriedade da propria licitante, para os quais ela renuncie a parcela ou
a totalidade da remuneracéo.

7.5. Na hipotese de desclassificacdo de todas as propostas, o Pregoeiro

dara por encerrado o certame, lavrando-se ata a respeito.

7.6. As propostas classificadas serdo selecionadas para a etapa de lances,
com observancia dos seguintes critérios:

7.6.1. Selecdo da proposta de menor preco e das demais com precos até
10% (dez por cento) superiores aquela;

7.6.2. Nao havendo pelo menos trés propostas nas condi¢des definidas no
item anterior, serdo selecionadas as propostas que apresentarem 0S menores
precos, até o maximo de trés. No caso de empate das propostas, serdo admitidas
todas estas, independentemente do nimero de licitantes;

7.6.3. O Pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas
selecionadas a formular lances de forma verbal e sequencial, a partir do autor da
proposta de maior preco e, os demais, em ordem decrescente de valor, decidindo-se
por meio de sorteio no caso de empate de precos;

a) O licitante sorteado em primeiro lugar escolhera a posicdo na
ordenacao de lances em relagdo aos demais empatados, e assim sucessivamente
até a definicdo completa da ordem de lances.

7.7. Os lances deverdo ser formulados em valores distintos e decrescentes,
inferiores a proposta de menor preco, observada a redu¢cdo minima de 1%.
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7.8. A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os
participantes dessa etapa declinarem da formulag&o de lances.

7.9. Se houver empate, sera assegurado o0 exercicio do direito de
preferéncia as microempresas e empresas de pequeno porte, nos seguintes termos:

7.9.1. Entende-se por empate aquelas situagcdes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou
até 5 % (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada;

7.9.2. A microempresa ou empresa de pequeno porte cuja proposta for mais
bem classificada podera apresentar proposta de preco inferior aquela considerada
vencedora da fase de lances, situacdo em que sua proposta sera declarada a
melhor oferta;

a) Para tanto, sera convocada para exercer seu direito de preferéncia e
apresentar nova proposta no prazo maximo de 5(cinco) minutos apdés o
encerramento dos lances, a contar da convocacdo do Pregoeiro, sob pena de
precluséo;

b) Se houver equivaléncia dos valores das propostas apresentados
pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no intervalo
estabelecido no subitem 7.9.1 sera realizado sorteio entre elas para que se
identifique aquela que primeiro podera exercer a preferéncia e apresentar nova
proposta;

b.1) Entende-se por equivaléncia dos valores das propostas as que
apresentarem igual valor, respeitada a ordem de classificacéo.

7.9.3. O exercicio do direito de preferéncia somente sera aplicado quando a
melhor oferta da fase de lances nao tiver sido apresentada por microempresa ou
empresa de pequeno porte;

7.9.4. Nao ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de
pequeno porte, retomar-se-d0, em sessdo publica, os procedimentos relativos a
licitacdo, nos termos do quanto disposto no art. 4°, inciso XXIII, da Lei 10.520/02,
sendo assegurado o exercicio do direito de preferéncia na hipétese de haver
participacdo de demais microempresas e empresas de pequeno porte cujas
propostas se encontrem no intervalo estabelecido no subitem 7.9.1;

a) Nao configurada a hipotese prevista neste subitem, sera declarada a
melhor oferta aquela proposta originalmente vencedora da fase de lances.

7.10. AplGs a fase de lances serdo classificadas na ordem crescente dos
valores, as propostas ndo selecionadas por conta da regra disposta no item 7.6.1, e
aquelas selecionadas para a etapa de lances, considerando-se para estas, o ultimo
preco ofertado.

7.11. Nao podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o
licitante desistente as penalidades legais cabiveis.

7.12. O Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor com
vistas a reducao do preco.

7.13. ApOs a negociacdo, o Pregoeiro examinard a aceitabilidade do menor
preco, decidindo motivadamente a respeito.

7.14. Considerada aceitavel a oferta de menor pre¢co, no momento oportuno, a
critério do Pregoeiro, serd verificado o atendimento do licitante as condicdes
habilitatérias estipuladas neste Edital;

7.15. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades nos documentos de
habilitacdo efetivamente entregues, poderdo ser saneadas na sessdo publica de
processamento do Pregdo, até a decisdo sobre a habilitacdo, sendo vedada a
apresentacao de documentos novos.
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7.16. A verificacdo sera certificada pelo Pregoeiro, anexando aos autos
documentos passiveis de obtencdo por meio eletrénico, salvo impossibilidade
devidamente justificada.

7.17. A administracdo publica n&o se responsabilizara pela eventual
indisponibilidade dos meios eletrénicos de informacfes, no momento da verificacao.
Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo sendo apresentados os documentos
alcancados pela verificacao, o licitante sera inabilitado.

7.18. Constatado o atendimento pleno aos requisitos de habilitacdo previstos
neste Edital, o licitante sera habilitado e declarado vencedor.

7.19. Se a oferta de menor preco ndo for aceitavel, ou se o licitante néo
atender as exigéncias de habilitacdo, o Pregoeiro examinara as ofertas
subsequentes, na ordem de classificacdo, podendo negociar com 0s respectivos
autores, até a apuracdo de uma proposta que, verificada sua aceitabilidade e a
habilitagc&o do licitante, sera declarada vencedora.

7.20. Da sessao sera lavrada ata circunstanciada, na qual serédo registradas
as ocorréncias relevantes e que, ao final, sera assinada pelo Pregoeiro e Equipe de
apoio.

7.21. O Pregoeiro, na fase de julgamento, podera promover quaisquer
diligéncias julgadas necesséarias a andlise das propostas, da documentacédo, e
declaracbes apresentadas, devendo os licitantes atender as solicitacdes no prazo
por ele estipulado, contado do recebimento da convocacao.

7.22. Havendo negociacdo, a empresa adjudicataria devera encaminhar para
a Secdao de Licitacdes -, até o segundo dia util seguinte a sessédo do processamento
do Pregéo, a composicao final dos precos da proposta apresentada, nos moldes do
Anexo lll, respeitada a proporcéo de reducédo dos precos na etapa de lances.

8. IMPUGNACAO AO EDITAL, RECURSO, ADJUDICACAO E HOMOLOGAGCAO

8.1. Até dois dias uteis antes da data fixada para o recebimento das
propostas, qualquer pessoa podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou
impugnar o ato convocatorio do Pregao.

8.2. Eventual impugnacdo devera ser dirigida ao subscritor deste Edital e
protocolada na Secéo de Licitacdes.

8.2.1. Admite-se impugnacao por intermédio de e-mail
licitacao@rifaina.sp.gov.br, ficando a validade do procedimento condicionada a
protocolizacdo do original na Secdo de Licitacbes - no prazo de 48 horas de seu
envio;

8.2.2. Acolhida a peticdo contra o ato convocatério, em despacho
fundamentado, sera designada nova data para a realiza¢do deste certame.

8.3. A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente
impugnado este Edital, implicara na plena aceitacao, por parte das interessadas, das
condicdes nele estabelecidas.

8.4.Dos atos do Pregoeiro cabe recurso, devendo haver manifestacio
verbal imediata na prépria sessdo publica, com o devido registro em ata da
sintese da motivacdo da sua intengdo, abrindo-se entdo o prazo de trés dias que
comecgara a correr a partir do dia em que houver expediente nesta prefeitura
municipal, para a apresentacdo das razdes, por meio de memoriais, ficando os
demais licitantes, desde logo, intimados para apresentar contrarrazées, em igual
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numero de dias, que comecgardo a correr no término do prazo do recorrente, sendo-
Ihes assegurada vista imediata dos autos;

8.4.1. Na hipétese de interposi¢ao de recurso, o Pregoeiro encaminhara os
autos devidamente fundamentado a autoridade competente;

8.4.2. O recurso contra decisdo do Pregoeiro tera efeito suspensivo e o seu
acolhimento resultard& na invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento;

8.4.3. Os recursos devem ser protocolados no PROTOCOLO localizado na
Rua Barédo de Rifaina, 251, Centro, Rifaina,Sao Paulo, aos cuidados da Comisséo
Permanente de LicitagOes e dirigidos ao Pregoeiro.

8.5. Admitem-se recursos por intermédio de e-mail
licitacao@rifaina.sp.gov.br, ficando a validade do procedimento condicionada a
protocolizacdo do original no PROTOCOLO no prazo de 48 horas de seu envio.

8.6. Uma vez decididos os recursos administrativos eventualmente interpostos
e, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente, no
interesse publico, adjudicara o objeto do certame a licitante vencedora e homologara
0 procedimento licitatorio;

8.7. A auséncia de manifestacdo imediata e motivada pelo licitante na sessao
publica importara na decadéncia do direito de recurso, na adjudicacdo do objeto do
certame a licitante vencedora e no encaminhamento do processo a autoridade
competente para a homologacao.

9. DA ATA DO REGISTRO DE PRECO E DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE
PRECOS

9.1. A licitante que convocada para assinar a ata de registro de precos deixar de fazé-lo no
prazo fixado, dela sera excluida.

9.2. A Ata de Registro de Precos devera ser assinada por representante legal, diretor ou
sécio da empresa, com apresentacao, conforme o caso e respectivamente, de procuracao
ou contrato social, acompanhados de cédula de identidade.

9.3. O prazo para assinatura da Ata de Registro de Preco sera de 5 (cinco) dias uteis
contados do recebimento da convocac¢do, podendo ser prorrogado uma vez, desde que
solicitado por escrito, antes do término do prazo previsto, e com exposi¢cao de motivo justo
gue podera ou nao ser aceito pela Administracao.

9.4. Na hipétese do ndo atendimento a convocacéo a que se refere o subitem anterior ou
havendo recusa em fazé-lo, a Administracéo aplicara as penalidades cabiveis.

9.5. A(s) Ata(s) de Registro de Precos tera(ao) validade de 12 (doze) meses, contado da
data da sua(s) assinatura(s).

9.6. Se durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos for constatado que os precos
registrados estdo superiores aos de mercado, cabera a Administragdo convocar 0s
fornecedores registrados para negociar o novo valor.

9.7. A Ata de Registro de Precos poder& ser cancelada de pleno direito:

9.7.1. Pela Administracao quando:
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9.7.1.1. A detentora ndo cumprir as obrigacdes constantes da Ata de Registro de Precos.

9.7.1.2. A detentora ndo formalizar Ata de Registro de Precos decorrente ou nao retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceita pela
Administragéo.

9.7.1.3. A detentora der causa a rescisao administrativa da Ata de Registro de Precos.

9.7.1.4. Em qualquer das hipoteses de inexecucéo total ou parcial da Ata de Registro de
Precos.

9.7.1.5. A detentora ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese de este se
tornar superior aqueles praticados no mercado.

9.7.1.6. Por razdes de interesse publico, devidamente justificado pela Administragéo.

9.7.1.7. A comunicacao do cancelamento do preco registrado, nos casos previstos em lei,
sera feita por correspondéncia com aviso de recebimento, juntando-se o comprovante
aos autos que deram origem ao Registro de Precos.

9.7.1.8. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco da Detentora, a
comunicacdo sera feita por publicacdo na Imprensa Oficial, por 1 (uma) vez,
considerando-se cancelado o preco registrado a partir da ultima publicacéo.

9.7.2. Pela Detentora quando, mediante solicitagcdo escrita, comprovar a ocorréncia de
caso fortuito ou de for¢ca maior.

9.7.2.1. A solicitacdo da Detentora para cancelamento do preco registrado devera
ocorrer antes do pedido de fornecimento pela Contratante.

9.8. DAS CONTRATACOES

9.8.1. Os fornecedores do objeto incluidos na ata de registro de precos estardo obrigados
a assinar e receber as Autorizacdes para Fornecimento(AF) que poderdo advir, nas
condi¢cBes estabelecidas no ato convocatorio, nos respectivos anexos e na propria Ata.

9.8.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as
contratacoes que deles poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizagcdo de outros
meios, respeitada a legislacdo relativa as licitacdes, sendo assegurado ao beneficiario
do registro a preferéncia de contratacdo em igualdade de condicbes

10. ENTREGA, RECEBIMENTO E ACEITE DO OBJETO

10.1 Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

10.1.2 Se disser respeito a especificacdo, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando
sua substituicdo ou rescindido a contratagédo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
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10.2. Na hipo6tese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a
indicacdo da Contratante;

10.2.1. Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua
complementacgédo, ou rescindir a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

10.2.2 Na hipotese de complementacao, a Contratada devera fazé-la em conformidade
com a indicacao da Contratante;

11. FORMA DE PAGAMENTO

11.1. O pagamento sera efetuado em 20 (vinte) dias, contados da data do aceite da nota
fiscal/fatura pelo Gestor do Contrato, senhor Gustavo Adriano Coimbra; diretor do
Departamento Municipal.

11.2. Os pagamentos serdo efetuados em carteira, através de ordem de pagamento,
documento de crédito (doc) ou depdsito em conta desde que o documento para esta
finalidade esteja devidamente preenchido e acompanhe a nota fiscal, ficando a cargo da
Contratada a despesa bancaria correspondente;

11.3. Para fins de liberacdo do pagamento, em carteira, a contratada devera entrar em
contato com a Diviséo de Tesouraria, até 48 horas Uteis anteriores a data do vencimento.
11.4. Os pagamentos serdo efetuados de 22 a 62 feiras, das 13 as 16h,
impreterivelmente;

11.5. O pagamento cujo vencimento recair em sabado, domingo, feriados, inclusive
bancérios, ponto facultativo, sera liquidado no primeiro dia atil seguinte, sem 6nus a
Contratante;

11.6. A Contratada devera apresentar a(s) Nota(s) Fiscal(is) correspondente(s) ao objeto,
contendo as seguintes informacodes:

PROCESSO ADMINISTRATIVO N.°:233/2023
PREGAO PRESENCIAL N. °078/2023

NOTA DE EMPENHO N.°

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.°

11.7 — O pagamento em carteira somente sera efetuado com a apresentacao, pela
Contratada, das certiddes de regularidade junto ao INSS e FGTS em vigor.

11.7.1 No caso de empresa domiciliada no municipio de RIFAINA, essa devera
apresentar, além das certiddes exigidas no item 11.7, certiddo de regularidade
junto a Fazenda do Municipio.

12. SANCOES

Quem, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o
contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa, ensejar o
retardamento da execucgéo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, comportar-se de
modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara sujeito as sangdes previstas no artigo
7° da Lei Federal n° 10.520/02.
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13. DISPOSICOES FINAIS

13.1. As normas disciplinadoras desta licitagdo serdo interpretadas em favor
da ampliacdo da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre os licitantes,
desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca da
contratacgéao.

13.2. O resultado do presente certame sera divulgado no DOE — Diario Oficial
do Estado de Sao Paulo.

13.3. Os demais atos pertinentes a esta licitagcdo, passiveis de divulgacéo,
serdo publicados no Diario Oficial do Estado de S&o Paulo.

13.4. ApOs a publicacdo do extrato do contrato, os envelopes contendo 0s
documentos de habilitacdo das demais licitantes ficardo a disposicédo para retirada,
pelo prazo de cinco dias, findo o qual seréo inutilizados.

13.5. Os casos omissos do presente Pregdo serdo solucionados pelo
Pregoeiro.

13.6. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes desta licitacdo, nao
resolvidas na esfera administrativa, sera competente o foro da Comarca de
Pedregulho do Estado de Séao Paulo.

Rifaina, 30 de outubro de 2023.

Hugo Cesar Lourenco
Prefeito
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ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA
PREGAO PRESENCIAL n° 078/2023
Descritivo moéveis para Creche Escola da Prefeitura Municipal.

LOTE 01

ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL. VL. TOTAL
FDE UNITARIO

01 05 FDE AQO3 | ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS NA COR CINZA:
O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo
aos requisitos daNormal13961:2010.

Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas
deslizantes com a seguinte configuracdao: Gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22
(1,20mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte
para pasta suspensa formado por requadro. Base
estruturada paraunido de todo conjunto da gaveta; As
gavetas se movimentam por meio de corredigas
telescopicas de no minimo 45 mm de largura com
capacidade de 45 kg/par. Fechadura cilindrica com
travamento simultdneo das gavetas. Puxadores em
formade alga de 96mm com acabamento cromado.
Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O
acabamento das dobras nos cantos do tampo do
arquivo deve ser com fechamento sem a utilizagdo
de solda externa em que a unido das chapas ficam
nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02
(dois) travamentos internos por meio de um perfil
“U” em chapa de ago carbono 22 (0,75mm). Para o
desnivel do piso sapatas reguldveis com no minimo
34 mm de didmetro e rosca 3/8”. Acabamento da
superficie em alta produgdo e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento
é por meio do tratamento de pintura epdxi, com
particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10
a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C,,
garantindo resisténcia a névoa salina, COMPROVADA
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,superficies
asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas e arredondadosos
cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensdes:

Altura total: 1345 mm £ 15;
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Largura total: 470 mm t 10;
Profundidade: 630 mm + 10

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificagdo das
especificagdes técnicas.

Certificagao de produto para com a NBR-13961:2010
da ABNT.

Laudos laboratoriais realizados com base na norma
ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de estabilidade do
movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga
vertical nas partes moveis (6.2.4); ensaio de
resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de
durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de
resisténcia da gaveta ao impacto do
fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de resisténcia
da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de
intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio de
carga maxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos
deverdo ser emitidos por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizagdo e Qualidade Industrial - para realizagdo
dos ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Mdveis para escritorio - Armarios.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
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aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545
- Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdao da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determina¢do da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagdo rapida (impacto) ASTM D2794 -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chj;
Oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores

a data da solicitagdo para apresentacao da
documentacao técnica.

LOTE 02
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL.UNITARIO | VL. TOTAL
FDE
01 ESTANTE BAIXA COM 8 VAOS:

DIMENSOES:

169 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vao de 40 cm) com pés

Estrutura composta por corpo constituido por pegas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressdo. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
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nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢do retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m acgo
niquelado, com diametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
fechamento automitico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas reguldveis em
Polipropileno com haste roscada em aco carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
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madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n®
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terao sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cdao a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢ao
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;
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03 01 ESTANTE BAIXA COM 6 VAOS:

DIMENSOES:

102 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vdo de 40 cm) com pés

Estrutura composta por corpo constituido por pegas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressao. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m aco
niquelado, com didametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
fechamento automitico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias.
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Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas regulaveis em
Polipropileno com haste roscada em ago carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacao e
oxidagao.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E

PINTURA:
Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
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ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinag¢dao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagao da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacio da
documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

04 15 FDE ES13 | ESTANTE BAIXA LARANJA COM RODIZIOS

Estrutura:

e Estante baixa com 2 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio — Armarios.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
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de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas 810mm
(largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm
(espessura). ¢ Peca inferior em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 637 mm
(altura) x 18 mm (espessura). ® Peca posterior em MDP
ou MDF, com espessura de 18mm, revestida em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 619 mm
(altura) x 18 mm (espessura).

e Duas prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens&es
acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x
18 mm (espessura).

Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didametro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de aco inoxidavel. Carcaga em chapa de aco galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 755 mm

elargura 810 mm

e Profundidade 500 mm

Cor:

B Revestimento BP — Cor cinza

M Fita de bordo e componentes plasticos — Cor Laranja

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
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pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovagao poderao ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cdo a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
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efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

05 02 PORTA LIVRO COM RODIZIO E CAIXAS PLASTICAS

e EXpositor de livro com 3 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritdrio — Armarios, acompanha 4 caixas
plasticas grandes.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias).

Peca inferior em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de aco inoxidavel. Carcaca em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
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polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 114 mm
elLargura 900 mm

e Profundidade 480 mm

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mobveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicio - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposi¢cao
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atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacgdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medigdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagao da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugao detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacio da
documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

—
!
Sy
L’ -
LOTE 03
ITEM | QTD CODIGO DESCRlCAO VL. VL.
FDE UNITARIO TOTAL
06 40 CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL 06

Composto por mesa e cadeira.

Diferenciais:
Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
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cadeira.

H Conjunto aluno individual composto por 01 (uma) mesa
com tampo em plastico injetado montado sobre estrutura
tubular de ago, e 01 (uma) cadeira, com assento e encosto
em polipropileno injetado sobre

estrutura tubular de ago — classe dimensional 6, indicado
para individuos com estatura de 1,59 a 1,88 metros.

Mesa:

Tampo em formato retangular, cantos e bordos
arredondados confeccionado em ABS (acrilonitrila
butadieno estireno), injetado na cor cinza claro, com face
superior texturizada, bordos lisos e polidos, face inferior
com buchas de encaixe de 17,50mm (x1mm). O tampo é
dotado de porta lapis nas laterais direita e esquerda em
perpendicular ao usudrio com formato oblongo
posicionado nas arestas, abaixo do nivel da superficie de
utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho. Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
com acabamento na cor cinza. Estrutura confeccionada em
tubos de ago carbono, laminado a frio, sendo, colunas, pés
e travessas sob o tampo, de sec¢do retangular 40x20mm
com espessura minima de 1,5mm, travessa inferior, em
tubo de secdo oblonga de 29x58mm com 1,50 mm de
espessura. A fixacdo do tampo a estrutura é através do
encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sao
parafusadas por meio de parafusos préprios para plasticos.
Fechamento dos topos através de ponteiras em material
plastico injetado na cor cinza e de tonalidade préxima a da
estrutura.

Cadeira:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na
cor amarela (ver informacGes de acabamento), com
acabamento liso e brilhante, com espessura minima de
4dmm. A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
circular com 22,22mm (7/8”) de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro 4,8mm, comprimento 25mm. Fechamento dos
topos com ponteiras e/ou sapatas injetadas em material
plastico na cor e tonalidade da estrutura cinza, fixadas
através de encaixe. Nas partes metdlicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura eletrostdtica dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver

informacGes de acabamento). Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
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rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.

Acabamento:

Componentes injetados:

- Tampo, cor CINZA CLARO.

- Porta-Livros, cor CINZA.

- Ponteiras e/ou sapatas — cor CINZA.

- Assento e Encosto — cor AZUL — referéncia PANTONE (*)
287C (ou de acordo com disponibilidade).

Pintura dos elementos metalicos — cor CINZA — referéncia
RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL — RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

Medidas:

MESA

Largura: 677 mm (+3) Profundidade: 462 mm (+3)

Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+10) Espessura do
tampo: 35 mm (£5)

CADEIRA

Altura do chdo ao assento: 460 mm (+10)

Encosto: 395 mm (£5) (L) x 217 mm (£5) (A) Assento: 400
mm (£10) (L) x 430 mm (+10) (P)

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Certificado de conformidade de acordo com a NBR
14006:2008 em atendimento a Portaria Inmetro no 401 de
28 de dezembro de 2020 “Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Mdveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual”.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1.200 horas de exposicio — ABNT NBR 8094:1983 —
Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo — ABNT NBR
8095:2015 — Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 —
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209 — Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 — Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2010 - - Determinacdo da flexibilidade por
mandril cénico ABNT NBR 10545 — Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 — Determinagdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 — Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-14 — Determinacdo da dureza ao
lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
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ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugcdo de sabdo; solugdo detergente; odleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308 — Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta —
JIS 22801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

07 03 Conjunto infantil 01 Mesa / 06 Cadeiras
Descritivo

Mesa com tampo em placa de fibra de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura com face inferior
de baixa pressdo e superior em alta pressao, com estrutura
em ago carbono, e acabamento com ponteiras em
polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo.

Tampo confeccionado em placa de fibra de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura e
desenho organico com face inferior de baixa pressdo e
superior de alta pressdao, com desenho de seis partes
convexas circunscrita num circulo com diametro de 1200
mm, ligadas por seis partes concavas, SEM porta objeto no
centro do tampo;

Estrutura em acgo carbono, com desenho de seis
angulos de 120° ligados por linhas retas sendo trés duplas
de linhas paralelas, construida por coluna em tubo de 38,1
mm de didmetro na vertical e tubo 22,22 mm de diametro
com formato em desenho de “U” invertido unindo as
colunas, unidas pelo processo de solda Mig.

Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metalica tratada guimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toéxicos,
garantindo no processo.

Todas as terminagdes aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito.
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Dimensodes

Altura total: 595 mm (+/-5mm)
Largura: 1200 mm (+/-3mm)
Profundidade: 1200 mm (+/-3mm)

Embalagem

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou ldaminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nao
devera estar em contato direto com o produto.

Cadeira infantil com concha Unica
Descritivo

Estrutura tipo monobloco, construida em tubo
redondo com 7/8” (22,22 mm) de didmetro, com parede
de 1,5 mm (#16) de espessura, conformados a frio e
unidos por processo de soldagem mig/mag.

Pés em dois “u” invertidos, montados em forma
de cruzeta sob o assento, de modo a possibilitar quatro
pontos de apoio, e base para fixagao de assento e encosto.

Assento e encosto: pe¢a Unica moldada em
termoplastico por processo de injecdo, possuindo
conformacdo coerente com a anatomia humana, dotada
de abas laterais em seu contorno arredondadas, que
representam reforgo extra contra distor¢des sob esforco,
superficie de contato do usuario lisa e isenta de qualquer
tipo de alojamento. Em sua parte inferior, constituida de
buchas para fixagdo com 9 mm de diametro externo e 3
mm de didametro interno, reforcadas por nervuras laterais
e fixada a estrutura por 04 (quatro) parafusos especificos
para termoplasticos, do tipo auto—rosqueavel, com cabeca
que se aloja em especificas cavidades, impossibilitando a
existéncia de arestas, ou farpas que possam gerar risco ao
usudrio. Espessura média de 3,8 mm em toda a peca.
DimensGes de 320 mm na largura, 320 mm de
profundidade e 295 mm de altura do encosto. DimensGes
acabadas: altura do assento: 350 mm. Componentes
plasticos nas cores azul claro, rosa claro, verde claro azul
bic, vermelho, amarelo escuro.

Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicio de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metalica tratada guimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toéxicos,
garantindo no processo.

Todas as terminagbes aparentes recebem
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acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito.

Embalagem

Plastico termoencolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou ldminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nao
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n? 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢cdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinac¢do da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacao da
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flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢cdo de sabao;
solucdo detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

[

08 01 Estante com 09 (nove) nichos para armazenagem em
ambiente infantil.

Estante composta por 09 (nove) baus agrupados
em trés linhas horizontais. Os nichos sdo confeccionados
em material pldstico com formato sextavado, contendo
aba externa em toda a sua extensdo, medindo
aproximadamente 190mm cada face, com profundidade
de 240mm e volume interno minimo de 17 litros, munidos
de trés pontos para fixacdo em sua parte inferior, com
11mm de didametro externo e 4mm de didmetro interno;
prateleira de sustentacdo, travessa e pecas laterais
produzidas em MDP (medium density particleboard) com
espessura de 18mm, revestidas em laminado melaminico
de baixa pressio BP nas duas faces e com topos
encabecados em fita de bordo de espessura minima 2mm,
em fita PVC na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A fixacdo do produto é com sistema de montagem
minifix, que inclui buchas em zamak cravadas no substrato.

As pecas injetadas ndao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:
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Folhas

Rubrica

Largura: 1250mm (+x10mm); Profundidade:
555mm (+10mm); Altura: 1270mm (£10mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS
DE MADEIRA comprovando que na fabricagdao do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de madeira
utilizados sao oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o
mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n?
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC —
Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva;
Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.

09

21

FDE 1M

MESA MATERNAL:

(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)
Formato quadrado com cantos arredondados com tampo
confeccionado em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) ou MDF (medium density
fiberboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza
(ver informacGes de acabamento) e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdao — BP, na cor branca
(ver informacgGes de acabamento), totalizando 25,8mm de
espessura, admitindo-se tolerancia de +1mm.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
laranja (ver informagdes de acabamento), fixada pelo
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processo de colagem com adesivo “hot melting”,
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, dimensdes
nominais de 29mm de largura e 3mm de espessura, com
tolerancia de +0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento, devendo receber acabamento fresado apds
a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metdlica da mesa é fabricada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, pés em tubo de
segdo circular com didametro de 38,1mm (1 %”) em chapa
16 (1,50mm), travessas em tubo de segdo retangular de
40x20mm em chapa 16 (1,50mm) unidos através encaixe e
solda.

A fixagcdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de diametro %4” e comprimento 2”, cabega
chata e fenda Phillips, conectados a buchas americanas de
rosca compativel instaladas no tampo. FuragGes das
travessas com punciona mento cOnico para acomodacgdo
da cabega dos parafusos.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde da ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza (ver informacées de acabamento).

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 800mm (+2mm);
Tampo profundidade: 800mm (+2mm);
Altura do tampo até o chdo: 460mm (+3 mm).

INFORMAGOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
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MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em
uma face em laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressao - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor LARANIJA - referéncia PANTONE (*)
151 C.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixacgdo por meio de fita
adesiva, que ndo deverd estar em contato direto com
o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fitade bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagGes - Requisitos e métodos de
ensaio. Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagcdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinac¢do da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo nao destrutiva da
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espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacgdo da verificagao da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabao;
solu¢do detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagao para apresentacao da documentagao
técnica.

10

06

FDE 3M

MESA INFANTIL:

MESA:

Formato retangular tampo confeccionado em chapa de
madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
com espessura de 25mm, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza e na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdao — BP, na
cor branca, totalizando 25,8mm de espessura, admitindo-
se tolerancia de £1mm.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
amarela, fixada pelo processo de colagem com adesivo
“hot melting”, resisténcia ao arrancamento minima de
70N, dimensGes nominais de 29mm de largura e 3mm de
espessura, com tolerdncia de +0,5mm para espessura,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metalica da mesa é fabricada em tubo de aco
carbono laminado a frio e com costura, combinados a
suportes e aletas em chapa de aco carbono, pés em tubo
de segdo circular com didametro de 38,1mm (1 %”) em
chapa 16 (1,50mm), travessa longitudinal em tubo de
se¢do quadrada de 40x40mm em chapa 16 (1,50mm),
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travessas transversais em tubo de segdo retangular de
50x20mm em chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e
de fixagdo em chapa de ago carbono com espessura de
3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixagdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de didametro %” de comprimento 2” e 2 14”,
cabegca chata e fenda Phillips, conectados a buchas
americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento cOnico para
acomodacdo da cabega dos parafusos. Fixagdao reforgcada
através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de diametro e 22mm de
comprimento, cabecga panela e fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarela (ver
informacdes de acabamento), fixadas a estrutura através
de encaixe. No molde deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacgao.

Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);
Tampo profundidade: 600mm (+2mm);
Altura do tampo até o chdo: 590mm (+3 mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP com espessura de 25mm, revestido em uma
face em laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressao - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
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Fita de bordo - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235 C.

Componentes injetados:

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA —
referéncia RAL (**) 7040.

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Médveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Oslaudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢cdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinac¢do da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
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Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢dao de sabao;
solu¢do detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagao para apresentacao da documentagao
técnica.

11

48

FDE CD1

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, se¢do circular
com 20,7mm de didmetro, em chapa 14 (1,90mm
espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor laranja (ver
informacGes de acabamento), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 260mm (x10mm);
Assento largura minima: 330mm;

Assento profundidade: 260mm (+3 mm);

Encosto largura: 336mm (+3 mm);
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Encosto altura: 168mm
(£3mm).

12

40

FDE CD3
C

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagao
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo.

A estrutura metalica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secdo circular com 20,7mm de diametro, em chapa
14 (1,90mm espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didametro 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
amarela , fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350mm
(x10mm);

Assento largura: 400mm (3 mm);

Assento profundidade: 310mm (£3 mm);

Encosto largura: 396mm (3 mm);

Encosto altura: 198mm (+3mm).

13

08

FDE CD08

CADEIRA INDIVIDUAL MULTIUSO:

Empilhdavel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor azul
(PANTONE320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem e identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ira receber o encosto.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor azul (PANTONE320C),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa e homogénea, nado
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

As pecas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagdo.
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EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou ldminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.
Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; éleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresentagdo da documentagdo
técnica.
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14 04 FDE QB02 | QUADRO BRANCO

Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes
de fixacdo e calha metalica, acompanhado de apagador e
canetas.

Painel em MDF de 20mm, revestido na face frontal em
laminado  melaminico de alta pressio “lousa”
quadriculado, Imm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm,
cor BRANCO BRILHANTE. A face posterior deverd ser
revestida com chapa de balanceamento - contra-placa
fendlica de 0,6mm, lixada em uma face.

Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com
fita de bordo em PVC com “primer”, 1,5mm (espessura),
cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”.

8 suportes de fixagdo do painel em aco SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), dobradas e estampadas.

Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de
16 parafusos de ago, 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento).
Conjunto para fixacdo na parede composto de 8 parafusos
de aco carbono, zincados, rosca soberba, cabeca
sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm
(comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16
(1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10.

Calha metdlica em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado,
com 967mm de comprimento, dobrada e estampada.
Reforco em chapa 16 (1,5mm), aco galvanizado, com
967mm de comprimento, dobrado e estampado.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA.
Nas partes metdlicas é aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas no
processo de pintura.

e Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de 1
apagador e 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores
vermelho, verde, azul e preto (ver referéncias).

Medidas:

Largura: 2500

Altura: 1200

Cor:

Estrutura e componentes — Cor Cinza
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Laminado melaminico (AP) especifico para Lousa na Cor
Branca e Quadriculado
LOTE 04
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL. VL. TOTAL
FDE UNITARIO
15 16 FDE AAO3 | ARMARIO ALTO COM RODIZIO:

Estrutura:

Armdrio alto com duas portas pivotantes, montado sobre
base metalica, dotado de quatro prateleiras. Requisitos
de seguranca e usabilidade; estabilidade; resisténcia e
durabilidade, conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para
escritério Armarios.

Medidas:
Altura:1600mm
Largura:800mm
Profundidade: 490mm

Cor:
Revestimento BP — Cor cinza

Corpo, tampo e portas em MDP ou MDF, com espessura
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

4 (quatro) prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

Fundo em MDP ou MDF, com espessura de 15mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Bordos encabecados com fita em PVC (cloreto de
polivinila), fixada com adesivo termo fusivel, na cor
CINZA.

Nas portas e tampo o encabegamento deve ter espessura
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minima de 1mm, e arestas usinadas.

Montagem do corpo através de dispositivos de fixagdo
metalicos, com sistema excéntrico.
Furagdo interna de modo a permitir posicionamento das
prateleiras em diversas alturas.

Dispositivos de fixagdo da prateleira metalicos.
Dobradigas metdlicas cromado tipo ‘italianas" de
abertura maior ou igual a 959.

Fechaduras de tambor cilindrico, metalicas, com chaves
dobraveis em duplicata. Travas ou trinco metalicos nas
portas opostas as das fechaduras.

Puxadores metdlicos injetados em aluminio, nas duas
portas, acabamento natural, envernizado ou anodizado.
Base de quadro metalico de ago carbono, com tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura em pé Epodxi /
Poliéster na CINZA METALICO, de espessura minima de 40
micrometros.

Sapatas reguldveis metalicas, rosca M6, com partes em
contato com o piso injetadas em polipropileno.

Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixagdo ao movel em eixo vertical metalico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcagca em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em
borracha termopldstica TPE injetados.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das
especificacdes técnicas.

Certificagcdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
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NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinagdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
qguente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

——

16

08

FDE ABO8

ARMARIO BAIXO COM RODIZIOS:

Armario  baixo/ 2
portas, dotado de 2
prateleiras em MDP,
em conformidade com
a norma ABNT
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NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio
— Armarios.:

TampO em MDP, com espessura de 18 mm,

revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pecga inferior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 768 mm  (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pega laterais direita
e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura)
x 18 mm (espessura). Pega posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. DimensGes acabadas 768 mm
(largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
portas em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 400 mm (largura) x 630 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. DimensGes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Topos de todas as pegas encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em
PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado,
na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que
receberdo bordo colorido na parte frontal cor laranja
PANTONE 151 C, e portas que receberdo bordos coloridos
nos quatro lados cor laranja PANTONE 151 C. Colagem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo
“Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x
3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm
(espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de
espessura de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados
com raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro
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soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14
(1,9 mm). Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixagdo ao modvel em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termopldstica TPE, injetados em cores cor
laranja PANTONE 151 C. Nos moldes do
espacador/amortecedor deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Puxador em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado em cores cor laranja PANTONE
151 C, dotado de porca M6, sobre injetada. Nos moldes
do puxador deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Dobradicas
de caneco com abertura de 1100 em acgo niquelado,
caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem
sobreposta. Fechadura universal metalica, acabamento
cromado, dotada de contra porca, com posicio de
fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em
duplicata. Aplicacdo na porta direita. Fecho de caixa reto
em latdo cromado, com 50 mm de comprimento, dotado
de lingueta de bloqueio reta. Aplicagido na porta
esquerda. FixacOes: - Fixacdo dos painéis que compde o
corpo do armario com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de aco e buchas de poliamida
colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metalica ao corpo do
armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm
e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes
metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; -
Fixacdo dos
espacadores / amortecedores e puxadores através de
parafusos de rosca métrica M6, cabeca redonda, fenda
Philips.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
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devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou

escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Na montagem
do mével devem ser utilizados componentes plasticos de
um Unico fabricante a fim de garantir a uniformidade do
produto. Pegas injetadas ndao devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de
PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds
a colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem
receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e
métodos de ensaio.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das
especificaces técnicas.

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo de ensaios de
produtos da area moveleira. Obs. 1: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com
mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagao.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
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exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacao
ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinag¢do da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacgdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
qguente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitacdo para apresenta¢ao da documentagao
técnica.

-l
w
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17 05 Estagdo de trabalho individual em formato “L” com
conectividade e painéis de privacidade.

Estacdo de trabalho em formato “L”, com tampo
produzido em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 25mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces com textura tatil, efeito 3D e protegdo
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que ndo haja reflexdo, fita de bordo com
espessura minima de 2mm para o revestimento e
acabamento das bordas, em fita PVC na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de colagem com
adesivo “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio minimo de 2,5mm. Calhas para
direcionamento de cabos e suportes para tomadas
posicionadas sob o tampo
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Confeccionadas em chapa de ago carbono #22 (0,75mm),
trés passa-cabos em material pldstico injetado sobre o
tampo.

Painéis de privacidade fixados ao tampo e aos pés,
funcionando também como travamento do sistema,
produzidos em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces com textura tatil, com efeito 3D e
protecao antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que nao haja reflexao, fita de bordo com
espessura de 1mm para o revestimento e acabamento
das bordas, em fita PVC na cor e padrao do revestimento,
fixada pelo processo de colagem com adesivo “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, com distancia dimensional livre de 395 mm (5
mm) medidos a partir do piso. Coluna central
confeccionada em tubo de ago carbono de secgdo
quadrado 50x50mm com espessura de 1,2mm e colunas
verticais, produzidas em tubo de ago carbono de sec¢do
retangular 50x30mm, 1,5mm de espessura; base de apoio
ao chdo em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural, com acabamentos
arredondados, e dimensfes de 600mm x 80mm X 53mm
(Comprimento x Altura x Profundidade), possui abertura
para encaixe da coluna de forma que a solda fique
invisivel ao usuario; calha de fiacdo fixada por sistema de
travamento para facil remocgao, formada por chapa de ago
carbono #20 com 0,90 mm de espessura dobrada em
formato de “U”, e com abertura estampada na parte
superior de contato ao tampo em que recebe um passa-
fios com tampa de arremate de formato semi oblongo
com

Dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto
relevo para identificacdo da mesma; travessas sob o
tampo estampadas em repuxo de forma estrutural em
chapa de aco carbono #14 com 1,90mm de espessura
com 520mm x 20mm x 67mm (Comprimento x Altura x
Profundidade), chanfros frontal e posterior com angulo
minimo de 23° para acabamento, controle de desnivel, o
contato do produto com o piso é feito através de sapatas
com altura regulavel de rosca 3/8” com base em material
plastico injetado. Nas partes metadlicas de todo o conjunto
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em

tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. As soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas
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ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Largura: 1400 mm (+10 mm); Profundidade total: 1400
mm (£10 mm); Profundidade

lateral: 700 mm (10 mm); Altura: 740 mm (£10 mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagcdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢cdo nao
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destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugao detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; chd; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdao para apresentagao da documentagao
técnica.

18 01 MESA REUNIAO ADM (ESCOLAR):

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor CINZA.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Aletas de fixagdo do painel frontal confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas.
Componentes de fixagdo. Sapatas niveladoras em metal
cromado com base de polipropileno injetado.

Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chdo: 750 mm
Largura: 2000 mm
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Profundidade: 1000 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado
Injetado na Cor Cinza

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custdédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagcdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
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horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacao
ABNT NBR 9209 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdao da documentagao
técnica.

19 05 NICHO ORGANIZADOR (ARMARIO PARA CAMA COM
CARRINHO)

Composto por tampo e base com espessura de 25mm,
com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e
cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com minimo 4
dobradicas em zamak em cada porta. Fechadura,
acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado. Plataforma removivel
contendo 4 rodizios e 2 algas em formato de U invertido
nas extremidades em tubo aco 7/8, Rodapé de aco
carbono tubular retangular de 20mm x 40mm em formato
U. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro)
sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de
contato ao chdo, e acabamento em chapa de aco
estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
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aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para
bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. O
nicho deve resistir as forcas que possam provocar
elevagdao de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armario, Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: nicho Alto com duas portas
confeccionado em madeira prensada de MDP (médium
density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura.
Cores: Estrutura/madeira: Cor Cinza.

DIMENSOES: Altura: 1800 mm (+/-10 mm); Largura: 1600
mm (+/-5 mm); Profundidade 650: mm (+/-10mm).
Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagao
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compGem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custdédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 -
Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua aplicacGes —
Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis
de particulas de média densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis
de fibras de média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinagdo efeitos de
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produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10
hora sobre a madeira

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa
Salina por 1200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088:
2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinagao da massa de fosfatizagdao ABNT
NBR 9209-1986 - Determinagdao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinag¢dao para medi¢dao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao
lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para apresentacao
da documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

LOTE 05

ITEM | QTD | CODIGO DESCRICAO VL. VL.
FDE UNITARIO | TOTAL

20 15 BCO1 BERCO INFANTIL COM COLCHAO:
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Bergo infantil tipo 1, ndo dobrdvel, com rodizios, em con-
formidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis
Bercos e bergos dobrdveis infantil tipo doméstico - Parte 1:
Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis -
Bercos e bergos dobraveis infantil tipo doméstico Parte 2:
Métodos de ensaio. O bergo deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n? 143, de 22 de
mar¢o de 2021. Colchdo infantii em espuma flexivel de
poliuretano conformidade as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 -
Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT NBR 13579-2:
2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir
certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
n? 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERGO:

Estrutura metdlica em formato de "U" invertido para
sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16
(1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se
configurem como algas para condugdo do bergo. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo
do tubo. Estrutura do estrado em tubos de aco carbono, sec¢do
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).
Base do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado.

A face superior da base do bergo deve receber marcagao,
permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchio
a ser utilizado.

Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos
da estrutura do estrado.

Serdo admitidas solugGes de porcas metdlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes.

Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicoes,
somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas verticais
e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas),
com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensGes espacadas conforme os requisitos da
norma ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em
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formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP
texturizado, na cor BRANCA.

Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado.

Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com
as seguintes caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de
esferas de dupla blindagem no cabegote de giro; Espiga dotada
de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabegote e da roda; Rodas duplas, de
100mm de diametro, fabricadas em borracha termoplastica com
dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda
de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANIJA; Fixagdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio
de porcas internas aos tubos.

Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte
interna dos tubos.

Serdo admitidas solu¢des de porcas metadlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde
gue garantida a fixacdo adequada dos componentes.

Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metdlica, através de
porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos
pintados com tinta em pd, eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster,
lisa e brilhante, atdxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Dimensoes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm);
Largura total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das
cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extensdo vertical das grades e distancia regulavel da
superficie do colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposi¢cGes da norma ABNT NBR 15860-
1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO:

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido
Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado), com
fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra
face do colchdo plastificado, conforme requisitos da norma NBR
13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidacaro nos
tecidos.

Dimensoes:
O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o
berco, devem ser tais que o espaco entre o colchdo e as laterais,
e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-
5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o berg¢o
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(Portaria INMETRO n? 143, de 22 de margo de 2021), contendo
numero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto
e em sua embalagem, em conformidade com um dos modelos
estabelecidos no Anexo Ill da referida portaria. A aplicagdo do
selo no bergo e na embalagem deve seguir o estabelecido na
referida portaria e seus anexos.

Selo INMETRO de Identificagcdao da Conformidade para o colchao
(Portaria INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021),
costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a nao ser
removido.

Serd necessdria também a aposicdo do selo na embalagem,
quando esta ndo for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricdes que impegam a visualizagdo do selo
costurado no colchdo. Para fabricagdao do ber¢o e do colchdo é
indispensavel atender as especificagbes técnicas e
recomendag¢bes das normas vigentes especificas para cada
material. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdao em camara
de névoa salina. A resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de
conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT NBR ISO
4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. As unides entre tubos devem
receber solda em todo o perimetro.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. O berco devera vir
acompanhado do “MANUAL DE INSTRUGCOES", em portugués,
contendo: OrientagBes para uso correto contemplando os
conteldos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1; Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descri¢cdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranca;
Regulagem, manutencdo e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de
garantia preenchido contendo: data de emissdo e o niumero da
Nota Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes
adverténcias:

"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES
DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO";
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA,
RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE
NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA
SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA
OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR
MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".

O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".
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GARANTIA:

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base nota
fiscal.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por
meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em contato direto
com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:
Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagcdes
técnicas.
Certificado de Conformidade para o berc¢o (Portaria INMETRO
n? 143, de 22 de margo de 2021).
Obs1.: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura
utilizada na confec¢do do berco.

Certificado de da Conformidade para o colchdo (Portaria

INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021).

.
.
-
21 100 MODULO DE DESCANSO (CAMINHA EMPILHAVEIS)
Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e

parafusos.

CARACTERISTICAS: LARANJA

Permite empilhamento, suporta até 100 kg, duas cabeceira
inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para empilhamento de maximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato dos pés
posicionado de forma a proporcionar maior estabilidade da
cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de com furos para escoar liquidos que permitam
higienizacdo total com dagua, ponteiras dos pés em borracha,
aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através pinos pequenos
que servem como guias e pinos grandes com fungdo de se
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encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto
é travado por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em
PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de liga
6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosao, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo
40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com
tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante
e isento de ftalatos.

Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm

DIMENSOES E TOLERANCIAS

Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:
Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metadlico revestido e ndo revestido -
corrosao por exposicdo a nevoa salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de exposi¢cdo.Laudo de laboratdrio referente
a NBR NM 300-2/2004 — seguranca de brinquedos — parte 2
inflamabilidade —referente a tela.
Laudo de laboratério referente a ensaio da tela: - Ftalatos; -
referente ao crescimento de microrganismo na superficie da tela
de bactérias mesodfilas, aerdbias, fungos e leveduras; - de
resisténcia a luz ultravioleta; - resisténcia a corrosdao por
exposicao a névoa salina;
Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7
Laudo de laboratdrio atestando a resisténcia a carga distribuida
de 100kg por 7 dias — ndo ocasionando deformacgGes
permanentes.
Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004
(versao corrigida:2011)
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 - Portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO Il —item 6 e
tabela 6.
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixacdo.

22 02 NICHO PARA TROCA (TROCADOR)

Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e
600 mm de profundidade. Confeccionado em MDP revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressido (BP)
na cor branca, a espessura do tampo, laterais, fundos, portas,
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base, prateleiras (01 prateleira) por vdo de 18 mm. O
acabamento deverd ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm ~ 2,00
mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com dobradigas
em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo
superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico para
travamento das portas, com puxadores Zamack cromado.
Fixagdo do nicho deverd ser através de parafusos minifix e
reforcado com buchas de nylon. Estrutura metalica na dimensdo
de 20x40x0,90mm. Base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 cortada em % esquadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca.
Corpo do nicho fixado a estrutura através de parafusos M6 e
buchas metdlicas M6x13mm. Parte superior deve possuir
colchonete em espuma lamina com densidade 28, medindo 40 x
1200 X 570 mm, com base MDP de 15 mm de espessura, com
revestimento em couro ecoldgico impermedvel. Deve possuir
suporte de papel em rolo fixo em uma das laterais, sendo 02
pecas em formato de L, em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, sendo cada pe¢a com 3 pontos de fixacdo no armario
por parafusos de rosca m6 ou m8, parafuso com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central
do rolo com 569 mm em barra roscada com manipulo em 1 das
extremidades. Tolerancia nas medidas de +/- 5%.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compGem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador  (certificador)  reconhecido  nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1200
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
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Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo
da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagao
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade
por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura
em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores
a data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo
técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de
10 dias;

Y 3l
P Il

A Prefeitura podera solicitar amostra no prazo de 05 (cinco) dias Uteis de cada item
para conferéncia do mesmo.

As amostras, catalogos e demais documentacdo técnica apresentos deverdo estar
identificados com o numero do item a que se referem, numero da licitacdo, nome do
fornecedor, sob pena de desclassificacdo, sendo que a nao apresentagdo dos
mesmos dentro do estabelecido neste edital implicard a desclassificagdo do licitante.
Os Relatérios de Ensaio, Laudos e Certificados de Conformidade dos itens deveréo
ser apresentados em cOpias auténticas ou junto com os originais para conferéncia.
Prazo para entrega dos itens: no maximo HSNEIEEN.ap6s a ordem de fornecimento.
ENTREGUES E INSTALADOS NA CRECHE ESCOLA DA PREFEITURA MUNICIPAL
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PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO: 12 (doze) meses.

PRAZO DE VIGENCIA DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS

PRAZO DE PAGAMENTO: 30 (TRINTA) DIAS APOS O RECEBIMENTO DA NOTA
FISCAL, DEVIDAMENTE VALIDADA PELO GESTOR DO CONTRATO.

DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

4.1. Os recursos orcamentarios para cobrir as despesas decorrentes da aquisicdo do
objeto desta licitacdo serdo os seguintes:

RECURSO PROPRIO/FEDERAL

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020802 ENSINO INFANTIL

12 3650011 2027 0212 Ensino Infantil - CRECHE - (Proprio)
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020802 ENSINO INFANTIL

12 365 0011 2027 0213 Ensino Infantil - PRE-ESCOLA - (Proprio)
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

020804 ENSINO FUNDAMENTAL

12 361 0011 2009 0220 Ensino Fundamental - Rec. Proprio
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

02 08 SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
020804 ENSINO FUNDAMENTAL

12 0011 2009 0282 Ensino Fundamental - FNDE- QSE
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente

Rifaina, 30 de outubro de 2023.

Hugo Cesar Lourenco
Prefeito
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ANEXO Il
PREGAO PRESENCIAL n° 078/2023

MODELO DE FORMULARIO DE PROPOSTA DE PRECOS

L 0T 010 T =T 01 TP

[ Lo =T =T o] o L PP PP PP PP PR
BairrO: oo, CEP:oe, Cidade: ......ccoeven.
Estado: ............... Tl ONE: e Fax: .....o........
E-mail:

LOTE 01
ITEM | QTD | CODIGO DESCRICAO VL. VL. TOTAL
FDE UNITARIO

01 05 FDE AQO3 | ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS NA COR CINZA:
O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo
aos requisitos daNormal13961:2010.

Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas
deslizantes com a seguinte configuracdao: Gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22
(1,20mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte
para pasta suspensa formado por requadro. Base
estruturada paraunido de todo conjunto da gaveta; As
gavetas se movimentam por meio de corredicas
telescopicas de no minimo 45 mm de largura com
capacidade de 45 kg/par. Fechadura cilindrica com
travamento simultdneo das gavetas. Puxadores em
formade alga de 96mm com acabamento cromado.
Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O
acabamento das dobras nos cantos do tampo do
arquivo deve ser com fechamento sem a utilizagdo
de solda externa em que a unido das chapas ficam
nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02
(dois) travamentos internos por meio de um perfil
“U” em chapa de ago carbono 22 (0,75mm). Para o
desnivel do piso sapatas reguldveis com no minimo
34 mm de didmetro e rosca 3/8”. Acabamento da
superficie em alta producao e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento
é por meio do tratamento de pintura epdxi, com
particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10
a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C,,
garantindo resisténcia a névoa salina, COMPROVADA
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,superficies
asperas ou escoérias. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas e arredondadosos
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cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensoes:

Altura total: 1345 mm £ 15;

Largura total: 470 mm + 10;

Profundidade: 630 mm + 10

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nao
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificagdo das
especificagdes técnicas.

Certificagao de produto para com a NBR-13961:2010
da ABNT.

Laudos laboratoriais realizados com base na norma
ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de estabilidade do
movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga
vertical nas partes moveis (6.2.4); ensaio de
resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de
durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de
resisténcia da gaveta ao impacto do
fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de resisténcia
da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de
intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio de
carga maxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos
deverdo ser emitidos por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizacdo e Qualidade Industrial - para realizagdo
dos ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Mdveis para escritorio - Armarios.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
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ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo
da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209 -
Determinacdao da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545
- Determinagao para medicdao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determina¢do da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D2794 -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solu¢gdo de sabdo; solucdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; ch3;
6leo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801

Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores

a data da solicitagdo para apresentacao da
documentacao técnica.

LOTE 02
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL.UNITARIO | VL. TOTAL
FDE
01 ESTANTE BAIXA COM 8 VAOS:

DIMENSOES:

169 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vao de 40 cm) com pés

Estrutura composta por corpo constituido por pegas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
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em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressao. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, se¢do retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pd hibrida Epdxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m aco
niquelado, com diametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
fechamento automatico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas reguldveis em
Polipropileno com haste roscada em aco carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.
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CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacgao poderao ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terao sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cdao a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢ao
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
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data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

03 01 ESTANTE BAIXA COM 6 VAOS:

DIMENSOES:

102 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vdo de 40 cm) com pés

Estrutura composta por corpo constituido por pegas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressdo. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m aco
niquelado, com didametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
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fechamento automatico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas regulaveis em
Polipropileno com haste roscada em ago carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
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CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicao - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medigdo ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacgdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinag¢do do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

04 15 FDE ES13 | ESTANTE BAIXA LARANJA COM RODIZIOS

Estrutura:
e Estante baixa com 2 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao,
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em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritério — Armarios.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). DimensGes acabadas 810mm
(largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm
(espessura). e Peca inferior em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 637 mm
(altura) x 18 mm (espessura). ® Peca posterior em MDP
ou MDF, com espessura de 18mm, revestida em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 619 mm
(altura) x 18 mm (espessura).

e Duas prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens&es
acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x
18 mm (espessura).

Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didametro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de aco inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 755 mm

elargura 810 mm

e Profundidade 500 mm

Cor:

B Revestimento BP — Cor cinza

M Fita de bordo e componentes plasticos — Cor Laranja

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
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proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel;, Para a referida
comprovacgao poderao ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cdo a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicio - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
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Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

05 02 PORTA LIVRO COM RODIZIO E CAIXAS PLASTICAS

e EXpositor de livro com 3 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritdrio — Armarios, acompanha 4 caixas
plasticas grandes.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias).

Peca inferior em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de ago inoxiddvel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
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estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 114 mm
elLargura 900 mm

e Profundidade 480 mm

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mobveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:
Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:
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Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacgdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinag¢dao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagao da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinacgao efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacio da
documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

—
=
L-'"r___,

i —

LOTE 03
ITEM | QTD | CODIGO DESCRICAO VL. VL.
FDE UNITARIO TOTAL
06 40 CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL 06
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Composto por mesa e cadeira.

Diferenciais:

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira.

B Conjunto aluno individual composto por 01 (uma) mesa
com tampo em plastico injetado montado sobre estrutura
tubular de ago, e 01 (uma) cadeira, com assento e encosto
em polipropileno injetado sobre

estrutura tubular de ago — classe dimensional 6, indicado
para individuos com estatura de 1,59 a 1,88 metros.

Mesa:

Tampo em formato retangular, cantos e bordos
arredondados confeccionado em ABS (acrilonitrila
butadieno estireno), injetado na cor cinza claro, com face
superior texturizada, bordos lisos e polidos, face inferior
com buchas de encaixe de 17,50mm (x1mm). O tampo é
dotado de porta lapis nas laterais direita e esquerda em
perpendicular ao usudrio com formato oblongo
posicionado nas arestas, abaixo do nivel da superficie de
utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho. Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
com acabamento na cor cinza. Estrutura confeccionada em
tubos de ago carbono, laminado a frio, sendo, colunas, pés
e travessas sob o tampo, de sec¢do retangular 40x20mm
com espessura minima de 1,5mm, travessa inferior, em
tubo de secdo oblonga de 29x58mm com 1,50 mm de
espessura. A fixacdo do tampo a estrutura é através do
encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sao
parafusadas por meio de parafusos préprios para plasticos.
Fechamento dos topos através de ponteiras em material
plastico injetado na cor cinza e de tonalidade préxima a da
estrutura.

Cadeira:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na
cor amarela (ver informacGes de acabamento), com
acabamento liso e brilhante, com espessura minima de
4dmm. A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
circular com 22,22mm (7/8”) de didmetro, em chapa 14
(1,90mm espessura). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro 4,8mm, comprimento 25mm. Fechamento dos
topos com ponteiras e/ou sapatas injetadas em material
plastico na cor e tonalidade da estrutura cinza, fixadas
através de encaixe. Nas partes metdlicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver
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informagGes de acabamento). Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

Acabamento:

Componentes injetados:

- Tampo, cor CINZA CLARO.

- Porta-Livros, cor CINZA.

- Ponteiras e/ou sapatas — cor CINZA.

- Assento e Encosto — cor AZUL — referéncia PANTONE (*)
287C (ou de acordo com disponibilidade).

Pintura dos elementos metalicos — cor CINZA — referéncia
RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL — RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

Medidas:

MESA

Largura: 677 mm (+3) Profundidade: 462 mm (+3)

Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+10) Espessura do
tampo: 35 mm (£5)

CADEIRA

Altura do chdo ao assento: 460 mm (+10)

Encosto: 395 mm (£5) (L) x 217 mm (%5) (A) Assento: 400
mm (£10) (L) x 430 mm (£10) (P)

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Certificado de conformidade de acordo com a NBR
14006:2008 em atendimento a Portaria Inmetro no 401 de
28 de dezembro de 2020 “Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Mdéveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual”.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1.200 horas de exposicio — ABNT NBR 8094:1983 —
Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo — ABNT NBR
8095:2015 — Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 —
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT
NBR 9209 — Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 — Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2010 - - Determinacdo da flexibilidade por
mandril cénico ABNT NBR 10545 — Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 — Determinagdo da verificagdo da aderéncia
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da camada ASTM D3359 — Determinag¢ao do brilho da
superficie ASTM D523-14 — Determinagdo da dureza ao
ldpis ASTM D3363 — Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D2794 — Determinacgdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; odleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308 — Avaliagao da atividade antibacteriana em tinta —
JIS 722801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

07 03 Conjunto infantil 01 Mesa / 06 Cadeiras
Descritivo

Mesa com tampo em placa de fibra de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura com face inferior
de baixa pressdo e superior em alta pressao, com estrutura
em ago carbono, e acabamento com ponteiras em
polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo.

Tampo confeccionado em placa de fibra de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura e
desenho organico com face inferior de baixa pressdo e
superior de alta pressdo, com desenho de seis partes
convexas circunscrita num circulo com diametro de 1200
mm, ligadas por seis partes concavas, SEM porta objeto no
centro do tampo;

Estrutura em acgo carbono, com desenho de seis
angulos de 120° ligados por linhas retas sendo trés duplas
de linhas paralelas, construida por coluna em tubo de 38,1
mm de didmetro na vertical e tubo 22,22 mm de diametro
com formato em desenho de “U” invertido unindo as
colunas, unidas pelo processo de solda Mig.

Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metalica tratada guimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes voldteis e metais pesados toxicos,
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garantindo no processo.

Todas as terminagdes aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina termopldstica de alta
resisténcia a choques e atrito.

Dimensodes

Altura total: 595 mm (+/-5mm)
Largura: 1200 mm (+/-3mm)
Profundidade: 1200 mm (+/-3mm)

Embalagem

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nao
devera estar em contato direto com o produto.

Cadeira infantil com concha Unica
Descritivo

Estrutura tipo monobloco, construida em tubo
redondo com 7/8” (22,22 mm) de didmetro, com parede
de 1,5 mm (#16) de espessura, conformados a frio e
unidos por processo de soldagem mig/mag.

Pés em dois “u” invertidos, montados em forma
de cruzeta sob o assento, de modo a possibilitar quatro
pontos de apoio, e base para fixagao de assento e encosto.

Assento e encosto: pe¢a Unica moldada em
termoplastico por processo de injecdo, possuindo
conformacdo coerente com a anatomia humana, dotada
de abas laterais em seu contorno arredondadas, que
representam reforgo extra contra distor¢des sob esforco,
superficie de contato do usuario lisa e isenta de qualquer
tipo de alojamento. Em sua parte inferior, constituida de
buchas para fixacgdo com 9 mm de diametro externo e 3
mm de didametro interno, reforcadas por nervuras laterais
e fixada a estrutura por 04 (quatro) parafusos especificos
para termoplasticos, do tipo auto—rosqueavel, com cabeca
que se aloja em especificas cavidades, impossibilitando a
existéncia de arestas, ou farpas que possam gerar risco ao
usudrio. Espessura média de 3,8 mm em toda a pega.
DimensGes de 320 mm na largura, 320 mm de
profundidade e 295 mm de altura do encosto. Dimensé&es
acabadas: altura do assento: 350 mm. Componentes
plasticos nas cores azul claro, rosa claro, verde claro azul
bic, vermelho, amarelo escuro.

Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdlidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metdlica tratada guimicamente em processo
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nanocerdmico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes voldteis e metais pesados tdxicos,
garantindo no processo.

Todas as terminagdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito.

Embalagem

Plastico termoencolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou ldaminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nao
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICAGAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
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determinagdao da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdao para apresentacao da documentagao
técnica.

[

08 01 Estante com 09 (nove) nichos para armazenagem em
ambiente infantil.

Estante composta por 09 (nove) baus agrupados
em trés linhas horizontais. Os nichos sdo confeccionados
em material pldstico com formato sextavado, contendo
aba externa em toda a sua extensdo, medindo
aproximadamente 190mm cada face, com profundidade
de 240mm e volume interno minimo de 17 litros, munidos
de trés pontos para fixacdo em sua parte inferior, com
11mm de diametro externo e 4mm de didmetro interno;
prateleira de sustentacdo, travessa e pecas laterais
produzidas em MDP (medium density particleboard) com
espessura de 18mm, revestidas em laminado melaminico
de baixa pressio BP nas duas faces e com topos
encabecados em fita de bordo de espessura minima 2mm,
em fita PVC na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A fixagdo do produto é com sistema de montagem
minifix, que inclui buchas em zamak cravadas no substrato.
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As pegas injetadas ndao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Largura: 1250mm (x10mm); Profundidade:
555mm (+10mm); Altura: 1270mm (£10mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS
DE MADEIRA comprovando que na fabricagdao do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de madeira
utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o
mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovacgao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n?
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC —
Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente,
gue garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva;
Os Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.

09

21

FDE 1M

MESA MATERNAL:

(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)
Formato quadrado com cantos arredondados com tampo
confeccionado em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) ou MDF (medium density
fiberboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza
(ver informacgGes de acabamento) e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdao — BP, na cor branca
(ver informacgGes de acabamento), totalizando 25,8mm de
espessura, admitindo-se tolerancia de +1mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
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extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
laranja (ver informagdes de acabamento), fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”,
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, dimensdes
nominais de 29mm de largura e 3mm de espessura, com
tolerancia de +0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo nao deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento, devendo receber acabamento fresado apéds
a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metalica da mesa é fabricada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, pés em tubo de
secdo circular com didametro de 38,1mm (1 %”) em chapa
16 (1,50mm), travessas em tubo de segdo retangular de
40x20mm em chapa 16 (1,50mm) unidos através encaixe e
solda.

A fixacdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de diametro %” e comprimento 2”, cabega
chata e fenda Phillips, conectados a buchas americanas de
rosca compativel instaladas no tampo. FuragGes das
travessas com punciona mento cOnico para acomodagdo
da cabega dos parafusos.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde da ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza (ver informacGes de acabamento).

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:
MESA: Tampo largura: 800mm (+2mm);
Tampo profundidade: 800mm (+2mm);
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Altura do tampo até o chdo: 460mm (3 mm).

INFORMACGES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em
uma face em laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor LARANIJA - referéncia PANTONE (*)
151C.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de pldstico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita
adesiva, que ndo deverd estar em contato direto com
o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fitade bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagGes - Requisitos e métodos de
ensaio. Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagcdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da

Rua Bar 8o de Rifaina n® 251 — CEP 14.490-000 — Centro - Rifaina-SP — Td's (16) 3135 9500



MUNICIPIO DE RIFAINA

CNPJ 45.318.995/0001-71

PM Rifaina-SP

Folhas

Rubrica

aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacgdo da verificagao da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

10

06

FDE 3M

MESA INFANTIL:

MESA:

Formato retangular tampo confeccionado em chapa de
madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
com espessura de 25mm, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza e na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdao — BP, na
cor branca, totalizando 25,8mm de espessura, admitindo-
se tolerancia de +1mm.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
amarela, fixada pelo processo de colagem com adesivo
“hot melting”, resisténcia ao arrancamento minima de
70N, dimensGes nominais de 29mm de largura e 3mm de
espessura, com tolerdncia de +0,5mm para espessura,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metalica da mesa é fabricada em tubo de aco
carbono laminado a frio e com costura, combinados a
suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em tubo
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de segdo circular com didmetro de 38,1mm (1 %”) em
chapa 16 (1,50mm), travessa longitudinal em tubo de
se¢do quadrada de 40x40mm em chapa 16 (1,50mm),
travessas transversais em tubo de se¢do retangular de
50x20mm em chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e
de fixagdo em chapa de ago carbono com espessura de
3mm e aletas de fixagdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixagdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de diametro %” de comprimento 2” e 2 4”,
cabega chata e fenda Phillips, conectados a buchas
americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento conico para
acomodacdo da cabega dos parafusos. Fixagdao reforcada
através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de diametro e 22mm de
comprimento, cabega panela e fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarela (ver
informacdes de acabamento), fixadas a estrutura através
de encaixe. No molde deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);
Tampo profundidade: 600mm (+2mm);
Altura do tampo até o chdo: 590mm (+3 mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP com espessura de 25mm, revestido em uma
face em laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento frost - cor BRANCA.
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Laminado de alta pressao - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235 C.

Componentes injetados:

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA —
referéncia RAL (**) 7040.

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagBes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Oslaudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposi¢cdo ao Dioxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificacdo da espessura da
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camada ABNT NBR 10443 - Determinacdao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢dao de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagdao da documentagao
técnica.

11 48 FDE CD1 CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, se¢do circular
com 20,7mm de didmetro, em chapa 14 (1,90mm
espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor laranja (ver
informacGes de acabamento), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 260mm (x10mm);
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Assento largura minima: 330mm;
Assento profundidade: 260mm (3 mm);
Encosto largura: 336mm (£3 mm);
Encosto altura: 168mm

(£3mm).

12

40

FDE CD3
C

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificacao
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo.

A estrutura metalica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secdo circular com 20,7mm de diametro, em chapa
14 (1,90mm espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didametro 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
amarela , fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350mm
(x10mm);

Assento largura: 400mm (3 mm);

Assento profundidade: 310mm (£3 mm);

Encosto largura: 396mm (3 mm);

Encosto altura: 198mm (+3mm).

13

08

FDE CD08

CADEIRA INDIVIDUAL MULTIUSO:
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Empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor azul
(PANTONE320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem e identificagdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ird receber o encosto.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor azul (PANTONE320C),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa e homogénea, nado
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

Sdo eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

As pecas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul
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GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou ldminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO para
a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.
Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificagcdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagcdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados

dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresenta¢ao da documentagao
técnica.
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14 04 FDE QB02 | QUADRO BRANCO

Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes
de fixacdo e calha metalica, acompanhado de apagador e
canetas.

Painel em MDF de 20mm, revestido na face frontal em
laminado  melaminico de alta pressio “lousa”
quadriculado, Imm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm,
cor BRANCO BRILHANTE. A face posterior deverd ser
revestida com chapa de balanceamento - contra-placa
fendlica de 0,6mm, lixada em uma face.

Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com
fita de bordo em PVC com “primer”, 1,5mm (espessura),
cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”.

8 suportes de fixagdo do painel em aco SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), dobradas e estampadas.

Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de
16 parafusos de ago, 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento).
Conjunto para fixacdo na parede composto de 8 parafusos
de aco carbono, zincados, rosca soberba, cabeca
sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm
(comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16
(1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10.

Calha metdlica em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado,
com 967mm de comprimento, dobrada e estampada.
Reforco em chapa 16 (1,5mm), aco galvanizado, com
967mm de comprimento, dobrado e estampado.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA.
Nas partes metdlicas é aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas no
processo de pintura.

e Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de 1
apagador e 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores
vermelho, verde, azul e preto (ver referéncias).

Medidas:

Largura: 2500

Altura: 1200

Cor:

Estrutura e componentes — Cor Cinza
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Laminado melaminico (AP) especifico para Lousa na Cor
Branca e Quadriculado
LOTE 04
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL. VL. TOTAL
FDE UNITARIO
15 16 FDE AAO3 | ARMARIO ALTO COM RODIZIO:

Estrutura:

Armdrio alto com duas portas pivotantes, montado sobre
base metalica, dotado de quatro prateleiras. Requisitos
de seguranca e usabilidade; estabilidade; resisténcia e
durabilidade, conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para
escritério Armarios.

Medidas:
Altura:1600mm
Largura:800mm
Profundidade: 490mm

Cor:
Revestimento BP — Cor cinza

Corpo, tampo e portas em MDP ou MDF, com espessura
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

4 (quatro) prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

Fundo em MDP ou MDF, com espessura de 15mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Bordos encabecados com fita em PVC (cloreto de
polivinila), fixada com adesivo termo fusivel, na cor
CINZA.

Nas portas e tampo o encabegamento deve ter espessura
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minima de 1mm, e arestas usinadas.

Montagem do corpo através de dispositivos de fixagdo
metalicos, com sistema excéntrico.
Furagdo interna de modo a permitir posicionamento das
prateleiras em diversas alturas.

Dispositivos de fixagdo da prateleira metalicos.
Dobradigas metdlicas cromado tipo ‘italianas" de
abertura maior ou igual a 959.

Fechaduras de tambor cilindrico, metalicas, com chaves
dobraveis em duplicata. Travas ou trinco metalicos nas
portas opostas as das fechaduras.

Puxadores metdlicos injetados em aluminio, nas duas
portas, acabamento natural, envernizado ou anodizado.
Base de quadro metalico de ago carbono, com tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura em pé Epodxi /
Poliéster na CINZA METALICO, de espessura minima de 40
micrometros.

Sapatas reguldveis metalicas, rosca M6, com partes em
contato com o piso injetadas em polipropileno.

Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixagdo ao movel em eixo vertical metalico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcagca em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em
borracha termopldstica TPE injetados.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das
especificacdes técnicas.

Certificagcdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
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NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinagdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
qguente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagao da documentagao
técnica.

——
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ARMARIO BAIXO COM RODIZIOS:

Armario  baixo/ 2
portas, dotado de 2
prateleiras em MDP,
em conformidade com
a norma ABNT
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NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio
— Armarios.:

TampO em MDP, com espessura de 18 mm,

revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pecga inferior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 768 mm  (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pega laterais direita
e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura)
x 18 mm (espessura). Pega posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. DimensGes acabadas 768 mm
(largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
portas em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 400 mm (largura) x 630 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. DimensGes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Topos de todas as pegas encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em
PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado,
na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que
receberdo bordo colorido na parte frontal cor laranja
PANTONE 151 C, e portas que receberdo bordos coloridos
nos quatro lados cor laranja PANTONE 151 C. Colagem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo
“Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x
3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm
(espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de
espessura de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados
com raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro
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soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14
(1,9 mm). Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixagdo ao modvel em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termopldstica TPE, injetados em cores cor
laranja PANTONE 151 C. Nos moldes do
espacador/amortecedor deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Puxador em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado em cores cor laranja PANTONE
151 C, dotado de porca M6, sobre injetada. Nos moldes
do puxador deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Dobradicas
de caneco com abertura de 1100 em acgo niquelado,
caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem
sobreposta. Fechadura universal metalica, acabamento
cromado, dotada de contra porca, com posicio de
fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em
duplicata. Aplicacdo na porta direita. Fecho de caixa reto
em latdo cromado, com 50 mm de comprimento, dotado
de lingueta de bloqueio reta. Aplicagido na porta
esquerda. FixacOes: - Fixacdo dos painéis que compde o
corpo do armario com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de aco e buchas de poliamida
colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metalica ao corpo do
armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm
e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes
metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; -
Fixacdo dos
espacadores / amortecedores e puxadores através de
parafusos de rosca métrica M6, cabeca redonda, fenda
Philips.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
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devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou

escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Na montagem
do mével devem ser utilizados componentes plasticos de
um Unico fabricante a fim de garantir a uniformidade do
produto. Pegas injetadas ndao devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de
PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds
a colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem
receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e
métodos de ensaio.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das
especificaces técnicas.

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo de ensaios de
produtos da area moveleira. Obs. 1: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com
mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagao.

Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
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exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacao
ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinag¢do da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacgdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
qguente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitacdo para apresenta¢ao da documentagao
técnica.

-l
w

-..—-’//l;

]

17 05 Estagdo de trabalho individual em formato “L” com
conectividade e painéis de privacidade.

Estacdo de trabalho em formato “L”, com tampo
produzido em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 25mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces com textura tatil, efeito 3D e protegdo
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que ndo haja reflexdo, fita de bordo com
espessura minima de 2mm para o revestimento e
acabamento das bordas, em fita PVC na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de colagem com
adesivo “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio minimo de 2,5mm. Calhas para
direcionamento de cabos e suportes para tomadas
posicionadas sob o tampo
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Confeccionadas em chapa de ago carbono #22 (0,75mm),
trés passa-cabos em material pldstico injetado sobre o
tampo.

Painéis de privacidade fixados ao tampo e aos pés,
funcionando também como travamento do sistema,
produzidos em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces com textura tatil, com efeito 3D e
protecao antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que nao haja reflexao, fita de bordo com
espessura de 1mm para o revestimento e acabamento
das bordas, em fita PVC na cor e padrao do revestimento,
fixada pelo processo de colagem com adesivo “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, com distancia dimensional livre de 395 mm (5
mm) medidos a partir do piso. Coluna central
confeccionada em tubo de ago carbono de secgdo
quadrado 50x50mm com espessura de 1,2mm e colunas
verticais, produzidas em tubo de ago carbono de sec¢do
retangular 50x30mm, 1,5mm de espessura; base de apoio
ao chdo em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural, com acabamentos
arredondados, e dimensfes de 600mm x 80mm X 53mm
(Comprimento x Altura x Profundidade), possui abertura
para encaixe da coluna de forma que a solda fique
invisivel ao usuario; calha de fiacdo fixada por sistema de
travamento para facil remocgao, formada por chapa de ago
carbono #20 com 0,90 mm de espessura dobrada em
formato de “U”, e com abertura estampada na parte
superior de contato ao tampo em que recebe um passa-
fios com tampa de arremate de formato semi oblongo
com

Dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto
relevo para identificacdo da mesma; travessas sob o
tampo estampadas em repuxo de forma estrutural em
chapa de aco carbono #14 com 1,90mm de espessura
com 520mm x 20mm x 67mm (Comprimento x Altura x
Profundidade), chanfros frontal e posterior com angulo
minimo de 23° para acabamento, controle de desnivel, o
contato do produto com o piso é feito através de sapatas
com altura regulavel de rosca 3/8” com base em material
plastico injetado. Nas partes metadlicas de todo o conjunto
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em

tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. As soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas
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ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Largura: 1400 mm (+10 mm); Profundidade total: 1400
mm (£10 mm); Profundidade

lateral: 700 mm (10 mm); Altura: 740 mm (£10 mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagcdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢cdo nao
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destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugao detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; chd; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdao para apresentagao da documentagao
técnica.

18 01 MESA REUNIAO ADM (ESCOLAR):

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor CINZA.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Aletas de fixagdo do painel frontal confeccionadas em chapa de
ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas.
Componentes de fixagdo. Sapatas niveladoras em metal
cromado com base de polipropileno injetado.

Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chdo: 750 mm
Largura: 2000 mm
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Profundidade: 1000 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado
Injetado na Cor Cinza

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custdédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagcdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200

Rua Bar 8o de Rifaina n® 251 — CEP 14.490-000 — Centro - Rifaina-SP — Td's (16) 3135 9500



PM Rifaina-SP

MUNICIPIO DE RIFAINA  [mow | rema

CNPJ 45.318.995/0001-71

horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacao
ABNT NBR 9209 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagao para medi¢ao ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solugdo detergente; éleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagao
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdao da documentagao
técnica.

19 05 NICHO ORGANIZADOR (ARMARIO PARA CAMA COM
CARRINHO)

Composto por tampo e base com espessura de 25mm,
com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e
cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com minimo 4
dobradicas em zamak em cada porta. Fechadura,
acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado. Plataforma removivel
contendo 4 rodizios e 2 algas em formato de U invertido
nas extremidades em tubo aco 7/8, Rodapé de aco
carbono tubular retangular de 20mm x 40mm em formato
U. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro)
sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de
contato ao chdo, e acabamento em chapa de aco
estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
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aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para
bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. O
nicho deve resistir as forcas que possam provocar
elevagdao de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armario, Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: nicho Alto com duas portas
confeccionado em madeira prensada de MDP (médium
density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura.
Cores: Estrutura/madeira: Cor Cinza.

DIMENSOES: Altura: 1800 mm (+/-10 mm); Largura: 1600
mm (+/-5 mm); Profundidade 650: mm (+/-10mm).
Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagao
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compGem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custdédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 -
Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua aplicacGes —
Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis
de particulas de média densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis
de fibras de média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinagdo efeitos de
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produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10
hora sobre a madeira

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa
Salina por 1200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088:
2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinagao da massa de fosfatizagdao ABNT
NBR 9209-1986 - Determinagdao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinag¢dao para medi¢dao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao
lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagcdo para apresentacao
da documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

LOTE 05

ITEM | QTD | CODIGO DESCRICAO VL. VL.
FDE UNITARIO | TOTAL

20 15 BCO1 BERCO INFANTIL COM COLCHAO:
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Bergo infantil tipo 1, ndo dobrdvel, com rodizios, em con-
formidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis
Bercos e bergos dobrdveis infantil tipo doméstico - Parte 1:
Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis -
Bercos e bergos dobraveis infantil tipo doméstico Parte 2:
Métodos de ensaio. O bergo deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n? 143, de 22 de
mar¢o de 2021. Colchdo infantii em espuma flexivel de
poliuretano conformidade as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 -
Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT NBR 13579-2:
2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir
certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
n? 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERGO:

Estrutura metdlica em formato de "U" invertido para
sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16
(1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se
configurem como algas para condugdo do bergo. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo
do tubo. Estrutura do estrado em tubos de aco carbono, sec¢do
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).
Base do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado.

A face superior da base do bergo deve receber marcagao,
permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchio
a ser utilizado.

Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos
da estrutura do estrado.

Serdo admitidas solugGes de porcas metdlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes.

Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicoes,
somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas verticais
e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas),
com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensGes espacadas conforme os requisitos da
norma ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em
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formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP
texturizado, na cor BRANCA.

Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado.

Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com
as seguintes caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de
esferas de dupla blindagem no cabegote de giro; Espiga dotada
de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabegote e da roda; Rodas duplas, de
100mm de diametro, fabricadas em borracha termoplastica com
dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda
de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANIJA; Fixagdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio
de porcas internas aos tubos.

Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte
interna dos tubos.

Serdo admitidas solu¢des de porcas metadlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde
gue garantida a fixacdo adequada dos componentes.

Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metdlica, através de
porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos
pintados com tinta em pd, eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster,
lisa e brilhante, atdxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Dimensoes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm);
Largura total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das
cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extensdo vertical das grades e distancia regulavel da
superficie do colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposi¢cGes da norma ABNT NBR 15860-
1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO:

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido
Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado), com
fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra
face do colchdo plastificado, conforme requisitos da norma NBR
13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidacaro nos
tecidos.

Dimensoes:
O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o
berco, devem ser tais que o espaco entre o colchdo e as laterais,
e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-
5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o berg¢o
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(Portaria INMETRO n? 143, de 22 de margo de 2021), contendo
numero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto
e em sua embalagem, em conformidade com um dos modelos
estabelecidos no Anexo Ill da referida portaria. A aplicagdo do
selo no bergo e na embalagem deve seguir o estabelecido na
referida portaria e seus anexos.

Selo INMETRO de Identificagcdao da Conformidade para o colchao
(Portaria INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021),
costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a nao ser
removido.

Serd necessdria também a aposicdo do selo na embalagem,
quando esta ndo for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricdes que impegam a visualizagdo do selo
costurado no colchdo. Para fabricagdao do ber¢o e do colchdo é
indispensavel atender as especificagbes técnicas e
recomendag¢bes das normas vigentes especificas para cada
material. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdao em camara
de névoa salina. A resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de
conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT NBR ISO
4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. As unides entre tubos devem
receber solda em todo o perimetro.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. O berco devera vir
acompanhado do “MANUAL DE INSTRUGCOES", em portugués,
contendo: OrientagBes para uso correto contemplando os
conteldos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1; Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descri¢cdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranca;
Regulagem, manutencdo e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de
garantia preenchido contendo: data de emissdo e o niumero da
Nota Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes
adverténcias:

"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES
DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO";
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA,
RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE
NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA
SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA
OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR
MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".

O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".
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GARANTIA:

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base nota
fiscal.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por
meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em contato direto
com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:
Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagcdes
técnicas.
Certificado de Conformidade para o berc¢o (Portaria INMETRO
n? 143, de 22 de margo de 2021).
Obs1.: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura
utilizada na confec¢do do berco.

Certificado de da Conformidade para o colchdo (Portaria

INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021).

.
.
-
21 100 MODULO DE DESCANSO (CAMINHA EMPILHAVEIS)
Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e

parafusos.

CARACTERISTICAS: LARANJA

Permite empilhamento, suporta até 100 kg, duas cabeceira
inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para empilhamento de maximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato dos pés
posicionado de forma a proporcionar maior estabilidade da
cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de com furos para escoar liquidos que permitam
higienizacdo total com dagua, ponteiras dos pés em borracha,
aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através pinos pequenos
que servem como guias e pinos grandes com fungdo de se
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encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto
é travado por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em
PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de liga
6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosao, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo
40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com
tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante
e isento de ftalatos.

Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm

DIMENSOES E TOLERANCIAS

Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:
Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metadlico revestido e ndo revestido -
corrosao por exposicdo a nevoa salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de exposi¢cdo.Laudo de laboratdrio referente
a NBR NM 300-2/2004 — seguranca de brinquedos — parte 2
inflamabilidade —referente a tela.
Laudo de laboratério referente a ensaio da tela: - Ftalatos; -
referente ao crescimento de microrganismo na superficie da tela
de bactérias mesodfilas, aerdbias, fungos e leveduras; - de
resisténcia a luz ultravioleta; - resisténcia a corrosdao por
exposicao a névoa salina;
Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7
Laudo de laboratdrio atestando a resisténcia a carga distribuida
de 100kg por 7 dias — ndo ocasionando deformacgGes
permanentes.
Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004
(versao corrigida:2011)
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 - Portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO Il —item 6 e
tabela 6.
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixacdo.

22 02 NICHO PARA TROCA (TROCADOR)

Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e
600 mm de profundidade. Confeccionado em MDP revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressido (BP)
na cor branca, a espessura do tampo, laterais, fundos, portas,
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base, prateleiras (01 prateleira) por vdo de 18 mm. O
acabamento deverd ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm ~ 2,00
mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com dobradigas
em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo
superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico para
travamento das portas, com puxadores Zamack cromado.
Fixagdo do nicho deverd ser através de parafusos minifix e
reforcado com buchas de nylon. Estrutura metalica na dimensdo
de 20x40x0,90mm. Base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 cortada em % esquadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca.
Corpo do nicho fixado a estrutura através de parafusos M6 e
buchas metdlicas M6x13mm. Parte superior deve possuir
colchonete em espuma lamina com densidade 28, medindo 40 x
1200 X 570 mm, com base MDP de 15 mm de espessura, com
revestimento em couro ecoldgico impermedvel. Deve possuir
suporte de papel em rolo fixo em uma das laterais, sendo 02
pecas em formato de L, em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, sendo cada pe¢a com 3 pontos de fixacdo no armario
por parafusos de rosca m6 ou m8, parafuso com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central
do rolo com 569 mm em barra roscada com manipulo em 1 das
extremidades. Tolerancia nas medidas de +/- 5%.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compGem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador  (certificador)  reconhecido  nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1200
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
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Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdo
da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagao
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade
por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura
em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores
a data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo
técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de

10 dias;
&
£
Valor Total RS................... (por extenso).

PRAZQOS:

VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS: 12 MESES

VALIDADE DA PROPOSTA: MINIMA DE 60 DIAS

PAGAMENTO: ATE 20 DIAS APOS A APRESENTACAO DA NOTA FISCAL,
DEVIDAMENTE VALIDADA PELO GESTOR DO CONTRATO.

Declaramos conhecer e aceitar as condi¢cbes estabelecidas no edital e
seus anexos, comprometendo-nos a cumpri-las na sua integridade, sendo
0 objeto adjudicado a esta empresa, declaramos ainda fazer cumprir os
elementos constantes desta proposta de precos.

Representante Legal
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ANEXO 1l

DADOS PARA ELABORACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Nome da Empresa:
Endereco:

CNPJ:
Responsavel pela Assinatura da Ata:
Nome:

Cargo:

Profissao:
Nacionalidade:
Naturalidade:

RG:

CPF:

Estado Civil:
Telefone/Fax:
Telefone Celular:
E-mail 1:

ASSINATURA E CARIMBO DO CNPJ
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ANEXO IV

DECLARACAO DE HABILITACAO

Eu (nome completo), RG n° , representante legal
da (denominacdo da pessoa juridica), CNPJ n°,
DECLARO, sob as penas da lei, que a empresa cumpre plenamente as exigéncias

e 0s requisitos de habilitacdo previstos no instrumento convocatério do Pregéao
Presencial n® 078/2023, realizado pela Prefeitura Municipal de Rifaina, inexistindo

gualquer fato impeditivo de sua participacao neste certame.

Rifaina, em de de 2023.

Assinatura do representante legal

Nome do representante legal:

RG do representante legal:
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ANEXO V

DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das sancdes e
multas previstas no ato convocatério, que a empresa(denominacdo da pessoa
juridica), CNPJ n° € microempresa ou empresa de
pequeno porte, nos termos do enquadramento previsto nos incisos | e 1l e 88 1° e 2°,
bem como ndo possui qualquer dos impedimentos previstos nos 88 4° e seguintes
todos do artigo 3° da Lei Complementar n° 123, de 14 de outubro de 2.006,
alterada pela Lei Complementar n° 147/14, cujos termos declaro conhecer na
integra, estando apta, portanto, a exercer o direito de preferéncia como critério de
desempate e comprovar a regularidade fiscal nos termos previstos nos artigos 42 a
45 da referida lei complementar, no procedimento licitatorio do Pregdo Presencial n°
078/2023, realizado pela Prefeitura municipal de Rifaina.

Rifaina, em de de 2023.

Assinatura do representante legal

Nome do representante legal:

RG do representante legal:
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ANEXO VI

DECLARACOES

Eu(nome completo), representante legal da (denominacdo da pessoa juridica),
participante do Pregdo Presencial n® 078/2023 realizado pela Prefeitura Municipal de
Rifaina, DECLARO sob as penas da lei:

a) nos termos do inciso V do artigo 27 da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho
del.993 e alteracOes, que a empresa encontra-se em situacdo regular perante o
Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII
do artigo 7° da Constituicao Federal;

b) que a empresa atende as normas relativas a salde e seguranga no
Trabalho, para os fins estabelecidos pelo paragrafo Gnico do artigo 117 da
Constituicdo do Estado de Sao Paulo;

c) estar ciente de que registro(s) no CADIN ESTADUAL (Lei Estadual n° 12.799/08),
exceto se suspenso, impede(m) a contratacdo com este Municipio, de acordo
com a Lei Estadual n°® 12.799/08, sem prejuizo das demais cominacdes legais,
assim como inexiste também qualquer outro fato impeditivo de contratar,
inclusive em virtude das disposi¢Oes da Lei Estadual n® 10.218, de 12 de fevereiro de
1.999.

Rifaina, em de de 2022.

Assinatura do representante legal

Nome do representante:

RG do representante:
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ANEXO VIi

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Aos dias do més de julho do ano de dois mil e vinte e trés,
na sede da PREFEITURA MUNICIPAL DE RIFAINA, estabelecida na Rua baréo de
Rifaina, 251 —Centro — RIFAINA-SP, inscrita no CNPJ: 45.318.995/0001-71, neste
ato representada pelo seu Prefeito Municipal, Hugo Cesar Lourenco, e as
empresa(s) abaixo identificada(s), resolvem nos termos da Lei Federal n.° 8.666 de
21 de junho de 1993 e da Lei Federal n.° 10.520 de 17 de julho de 2002 bem como
da e suas alteracdes e em conformidade com o resultado do PREGAO
PRESENCIAL N.° 078/2023, oriundo do Processo Administrativo n.° 233/2023,
devidamente homologado a fl. do aludido processo, REGISTRAR OS
PRECOS para eventual fornecimento dos objetos a sequir:

Itens e descri¢cdes ,unidade e quantidades:

LOTE 01

ITEM | QTD CoDIGO DESCRICAO VL. VL. TOTAL
FDE UNITARIO

01 05 FDE AQO3 | ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS NA COR CINZA:
O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo
aos requisitos daNormal13961:2010.

Arquivo de ago tipo vertical com 04 gavetas
deslizantes com a seguinte configuracdo: Gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22
(1,20mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte
para pasta suspensa formado por requadro. Base
estruturada paraunido de todo conjunto da gaveta; As
gavetas se movimentam por meio de corredicas
telescopicas de no minimo 45 mm de largura com
capacidade de 45 kg/par. Fechadura cilindrica com
travamento simultdneo das gavetas. Puxadores em
formade alga de 96mm com acabamento cromado.
Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O
acabamento das dobras nos cantos do tampo do
arquivo deve ser com fechamento sem a utilizacdo
de solda externa em que a unido das chapas ficam
nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). 02
(dois) travamentos internos por meio de um perfil
“U” em chapa de aco carbono 22 (0,75mm). Para o
desnivel do piso sapatas reguldveis com no minimo
34 mm de didmetro e rosca 3/8”. Acabamento da
superficie em alta producdo e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento
é por meio do tratamento de pintura epdxi, com
particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10
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a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C.,
garantindo resisténcia a névoa salina, COMPROVADA
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,superficies
asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas e arredondadosos
cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensoes:

Altura total: 1345 mm = 15;

Largura total: 470 mm + 10;

Profundidade: 630 mm + 10

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificagdo das
especificagdes técnicas.

Certificagdo de produto para com a NBR-13961:2010
da ABNT.

Laudos laboratoriais realizados com base na norma
ABNT NBR 13961:2010: » ensaio de estabilidade do
movel vazio (6.2.3); ensaio de estabilidade com carga
vertical nas partes moveis (6.2.4); ensaio de
resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de
durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de
resisténcia da gaveta ao impacto do
fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de resisténcia
da estrutura da gaveta (6.3.5.4); ensaio de
intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio de
carga maxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos
deverdo ser emitidos por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizacdo e Qualidade Industrial - para realizacdo
dos ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010
Mdveis para escritorio - Armarios.

Certificacdo do Processo de Preparacgdo e Pintura
em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao por
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exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposi¢dao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizaggo ABNT NBR 9209 -
Determinag¢do da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinagao da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545
- Determinagdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359 - Determinacgado do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determina¢do da
dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de
deformac¢do rdpida (impacto) ASTM D2794 -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chj;
6leo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801

Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores

a data da solicitagdo para apresentacao da
documentacao técnica.

LOTE 02
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL.UNITARIO | VL. TOTAL
FDE
01 ESTANTE BAIXA COM 8 VAOS:

DIMENSOES:

169 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vdo de 40 cm) com pés
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Estrutura composta por corpo constituido por pecas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa presséio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressao. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pd hibrida Epdxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m aco
niquelado, com diametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
fechamento automatico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas reguldveis em
Polipropileno com haste roscada em acgo carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.
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Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovagao poderao ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cdo a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢ao
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
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(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

03 01 ESTANTE BAIXA COM 6 VAOS:

DIMENSOES:

102 m de comprimento

104 m de altura

40 cm de profundidade (Vdo de 40 cm) com pés

Estrutura composta por corpo constituido por pegas
laterais e portas, inferior e prateleira em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA.

Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa
pressdo. Tampo em MDP, espessura de 18mm.

Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado
nas cores a definir, colados com adesivo “Hot Melting”.
Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldada e perfurada.

Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de
aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e
perfurada.

Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
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CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagdo por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.
Dobradicas para montagem embutida e m acgo
niquelado, com didametro do caneco de 35mm, angulo
de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de
fechamento automatico.

Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas
partes expostas ao contato com o usuario.

Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento
(BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem sapatas reguldveis em
Polipropileno com haste roscada em ago carbono
Zincado, com regulagem de altura com altura de até 50
mm em relagdo ao piso.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
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que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdao por exposi¢cao a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢ao
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentacao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;
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04 15 FDE ES13 | ESTANTE BAIXA LARANJA COM RODIZIOS

Estrutura:

e Estante baixa com 2 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Méveis para escritorio — Armarios.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). DimensBes acabadas 810mm
(largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm
(espessura). ¢ Pega inferior em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
DimensbGes acabadas 482 mm (largura) x 637 mm
(altura) x 18 mm (espessura). ® Peca posterior em MDP
ou MDF, com espessura de 18mm, revestida em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
DimensbGes acabadas 768 mm (largura) x 619 mm
(altura) x 18 mm (espessura).

e Duas prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x
18 mm (espessura).

Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de ago inoxiddvel. Carcaga em chapa de aco galvanizado
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estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 755 mm

elLargura 810 mm

e Profundidade 500 mm

Cor:

BRevestimento BP — Cor cinza

M Fita de bordo e componentes plasticos — Cor Laranja

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E
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PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinag¢dao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacio da
documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

05 02 PORTA LIVRO COM RODIZIO E CAIXAS PLASTICAS

e EXpositor de livro com 3 prateleiras em MDP ou MDF,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritdrio — Armarios, acompanha 4 caixas
pldsticas grandes.

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
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revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias).

Peca inferior em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).

e Pecas laterais direita e esquerda em MDP ou MDF,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixacdo ao moével em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas
de aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxiddvel. Rodas em polipropileno injetado na cor
cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na
cor CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termopldstica TPE injetados.

Medidas:

e Altura 114 mm
eLargura 900 mm

e Profundidade 480 mm

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagGes - Requisitos e
métodos de ensaio.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, tendo procedéncia legal -certificada de
manejo florestal sustentdvel;, Para a referida
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comprovagao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia
CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia
FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde
que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de
toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E

PINTURA:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios:

Em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢cao a Névoa
Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢ao
- ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545 - Determinagao para medi¢do ndo destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D2794 —
Determinacdo efeitos de produtos quimicos domeéstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da
documentacao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;
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-
LOTE 03
ITEM | QTD CODIGO DESCRICAO VL. VL.
FDE UNITARIO TOTAL
06 40 CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL 06

Composto por mesa e cadeira.

Diferenciais:

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira.

B Conjunto aluno individual composto por 01 (uma) mesa
com tampo em plastico injetado montado sobre estrutura
tubular de ago, e 01 (uma) cadeira, com assento e encosto
em polipropileno injetado sobre

estrutura tubular de aco — classe dimensional 6, indicado
para individuos com estatura de 1,59 a 1,88 metros.

Mesa:

Tampo em formato retangular, cantos e bordos
arredondados confeccionado em ABS (acrilonitrila
butadieno estireno), injetado na cor cinza claro, com face
superior texturizada, bordos lisos e polidos, face inferior
com buchas de encaixe de 17,50mm (x1mm). O tampo é
dotado de porta lapis nas laterais direita e esquerda em
perpendicular ao usudrio com formato oblongo
posicionado nas arestas, abaixo do nivel da superficie de
utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho. Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
com acabamento na cor cinza. Estrutura confeccionada em
tubos de aco carbono, laminado a frio, sendo, colunas, pés
e travessas sob o tampo, de secdo retangular 40x20mm
com espessura minima de 1,5mm, travessa inferior, em
tubo de secdo oblonga de 29x58mm com 1,50 mm de
espessura. A fixacdo do tampo a estrutura é através do
encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos préprios para plasticos.
Fechamento dos topos através de ponteiras em material
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plastico injetado na cor cinza e de tonalidade préxima a da
estrutura.

Cadeira:

Assento e encosto confeccionados em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na
cor amarela (ver informagbes de acabamento), com
acabamento liso e brilhante, com espessura minima de
4mm. A estrutura metdlica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, segao
circular com 22,22mm (7/8”) de didametro, em chapa 14
(1,90mm espessura). Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro 4,8mm, comprimento 25mm. Fechamento dos
topos com ponteiras e/ou sapatas injetadas em material
plastico na cor e tonalidade da estrutura cinza, fixadas
através de encaixe. Nas partes metdlicas de todo o
conjunto deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina. Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver

informagBes de acabamento). Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

Acabamento:

Componentes injetados:

- Tampo, cor CINZA CLARO.

- Porta-Livros, cor CINZA.

- Ponteiras e/ou sapatas — cor CINZA.

- Assento e Encosto — cor AZUL — referéncia PANTONE (*)
287C (ou de acordo com disponibilidade).

Pintura dos elementos metalicos — cor CINZA — referéncia
RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL — RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK

Medidas:

MESA

Largura: 677 mm (+3) Profundidade: 462 mm (%3)

Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+10) Espessura do
tampo: 35 mm (£5)

CADEIRA

Altura do chdo ao assento: 460 mm (+10)

Encosto: 395 mm (£5) (L) x 217 mm (£5) (A) Assento: 400
mm (+10) (L) x 430 mm (+£10) (P)

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
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documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Certificado de conformidade de acordo com a NBR
14006:2008 em atendimento a Portaria Inmetro no 401 de
28 de dezembro de 2020 “Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual”.

Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios:
- Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por
1.200 horas de exposicdo — ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo — ABNT NBR
8095:2015 — Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 —
Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagao ABNT
NBR 9209 — Determinag¢do da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 — Determinagao da aderéncia
NBR 11003:2010 - - Determinagdo da flexibilidade por
mandril cénico ABNT NBR 10545 — Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 — Determinagdo da verificagdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 — Determinag¢do do brilho da
superficie ASTM D523-14 — Determinagdo da dureza ao
lapis ASTM D3363 — Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D2794 — Determinacao efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308 — Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta —
JISZ 2801

Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagao da documentagio
técnica.

07 03 Conjunto infantil 01 Mesa / 06 Cadeiras
Descritivo

Mesa com tampo em placa de fibra de madeira de
média densidade de 18 mm de espessura com face inferior
de baixa pressdo e superior em alta pressdo, com estrutura
em ago carbono, e acabamento com ponteiras em
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polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo.

Tampo confeccionado em placa de fibra de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura e
desenho organico com face inferior de baixa pressdo e
superior de alta pressdo, com desenho de seis partes
convexas circunscrita num circulo com diametro de 1200
mm, ligadas por seis partes concavas, SEM porta objeto no
centro do tampo;

Estrutura em ago carbono, com desenho de seis
angulos de 120° ligados por linhas retas sendo trés duplas
de linhas paralelas, construida por coluna em tubo de 38,1
mm de didmetro na vertical e tubo 22,22 mm de didmetro
com formato em desenho de “U” invertido unindo as
colunas, unidas pelo processo de solda Mig.

Todos o0s componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicao de
pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metalica tratada guimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes voldteis e metais pesados tdxicos,
garantindo no processo.

Todas as terminagdes aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito.

Dimensdes

Altura total: 595 mm (+/-5mm)
Largura: 1200 mm (+/-3mm)
Profundidade: 1200 mm (+/-3mm)

Embalagem

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo
devera estar em contato direto com o produto.

Cadeira infantil com concha Unica
Descritivo

Estrutura tipo monobloco, construida em tubo
redondo com 7/8” (22,22 mm) de didmetro, com parede
de 1,5 mm (#16) de espessura, conformados a frio e
unidos por processo de soldagem mig/mag.

Pés em dois “u” invertidos, montados em forma
de cruzeta sob o assento, de modo a possibilitar quatro
pontos de apoio, e base para fixacdo de assento e encosto.

Assento e encosto: peca Unica moldada em
termoplastico por processo de injecdo, possuindo
conformagdo coerente com a anatomia humana, dotada
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de abas laterais em seu contorno arredondadas, que
representam reforgo extra contra distor¢des sob esforgo,
superficie de contato do usuario lisa e isenta de qualquer
tipo de alojamento. Em sua parte inferior, constituida de
buchas para fixagdo com 9 mm de diametro externo e 3
mm de didmetro interno, reforgadas por nervuras laterais
e fixada a estrutura por 04 (quatro) parafusos especificos
para termoplasticos, do tipo auto-rosqueavel, com cabega
que se aloja em especificas cavidades, impossibilitando a
existéncia de arestas, ou farpas que possam gerar risco ao
usuario. Espessura média de 3,8 mm em toda a pega.
Dimensdes de 320 mm na largura, 320 mm de
profundidade e 295 mm de altura do encosto. Dimensdes
acabadas: altura do assento: 350 mm. Componentes
plasticos nas cores azul claro, rosa claro, verde claro azul
bic, vermelho, amarelo escuro.

Todos o0s componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicao de
pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis
as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metalica tratada guimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre de
componentes voldteis e metais pesados toéxicos,
garantindo no processo.

Todas as terminagGes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito.

Embalagem

Plastico termoencolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo
devera estar em contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sao oriundos de
madeira certificada. Todos o0s produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdao poderdao ser apresentados:
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Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n? 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinac¢do da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacgao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; déleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801

Obs.: Serdao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresentagao da documentacio
técnica.
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o

08 01 Estante com 09 (nove) nichos para armazenagem em
ambiente infantil.

Estante composta por 09 (nove) baus agrupados
em trés linhas horizontais. Os nichos sdao confeccionados

em material pldstico com formato sextavado, contendo
aba externa em toda a sua extensdo, medindo
aproximadamente 190mm cada face, com profundidade
de 240mm e volume interno minimo de 17 litros, munidos
de trés pontos para fixagdo em sua parte inferior, com
11mm de didmetro externo e 4mm de didametro interno;
prateleira de sustentagdo, travessa e pecgas laterais
produzidas em MDP (medium density particleboard) com
espessura de 18mm, revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo BP nas duas faces e com topos
encabegados em fita de bordo de espessura minima 2mm,
em fita PVC na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A fixacdo do produto é com sistema de montagem
minifix, que inclui buchas em zamak cravadas no substrato.

As pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Largura: 1250mm (x10mm); Profundidade:
555mm (£10mm); Altura: 1270mm (£10mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS
DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto,
100% (cem por cento) dos componentes de madeira
utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que comp&em o
mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovacao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2
53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia
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CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC —
Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente,
que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva;
Os Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via internet
nos sites das entidades emissoras.

09

21

FDE 1M

MESA MATERNAL:

(Indicado para aluno com estatura de 0,93 a 1,16 metros)
Formato quadrado com cantos arredondados com tampo
confeccionado em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) ou MDF (medium density
fiberboard) com espessura de 25mm, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza
(ver informagdes de acabamento) e na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao — BP, na cor branca
(ver informagdes de acabamento), totalizando 25,8mm de
espessura, admitindo-se tolerancia de £1mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
laranja (ver informag¢Ges de acabamento), fixada pelo
processo de colagem com adesivo “hot melting”,
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, dimensdes
nominais de 29mm de largura e 3mm de espessura, com
tolerancia de £0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacgos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento, devendo receber acabamento fresado apos
a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metalica da mesa é fabricada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, pés em tubo de
secdo circular com didametro de 38,1mm (1 %”) em chapa
16 (1,50mm), travessas em tubo de sec¢do retangular de
40x20mm em chapa 16 (1,50mm) unidos através encaixe e
solda.

A fixacdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de didmetro %4” e comprimento 2”, cabega
chata e fenda Phillips, conectados a buchas americanas de
rosca compativel instaladas no tampo. Furagdes das
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travessas com punciona mento conico para acomodacgdo
da cabega dos parafusos.

Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde da ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos
elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epodxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza (ver informagdes de acabamento).

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas n3ao devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 800mm (+2mm);
Tampo profundidade: 800mm (+2mm);
Altura do tampo até o chdo: 460mm (£3 mm).

INFORMAC@ES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em
uma face em laminado melaminico de baixa pressdo
— BP, acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*)
151C.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita
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adesiva, que ndo devera estar em contato direto com
o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fitade bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaio. Obs. 1: Aidentificagcdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para
validagdao dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificagcdo do fabricante; data; técnico responsavel.
- Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura
em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinacdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; déleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagcdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentacdo da documentagdo
técnica.

Rua Bar 8o de Rifaina n® 251 — CEP 14.490-000 — Centro - Rifaina-SP — Td's (16) 3135 9500



MUNICIPIO DE RIFAINA

CNPJ 45.318.995/0001-71

PM Rifaina-SP

Folhas

Rubrica

10

06

FDE 3M

MESA INFANTIL:

MESA:

Formato retangular tampo confeccionado em chapa de
madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
com espessura de 25mm, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza e na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressao — BP, na
cor branca, totalizando 25,8mm de espessura, admitindo-
se tolerancia de £1mm.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confecciona em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
amarela, fixada pelo processo de colagem com adesivo
“hot melting”, resisténcia ao arrancamento minima de
70N, dimensGes nominais de 29mm de largura e 3mm de
espessura, com tolerancia de +0,5mm para espessura,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

A estrutura metalica da mesa é fabricada em tubo de aco
carbono laminado a frio e com costura, combinados a
suportes e aletas em chapa de ago carbono, pés em tubo
de secdo circular com diametro de 38,1mm (1 %”) em
chapa 16 (1,50mm), travessa longitudinal em tubo de
secdo quadrada de 40x40mm em chapa 16 (1,50mm),
travessas transversais em tubo de secdo retangular de
50x20mm em chapa 16 (1,50mm), suportes estruturais e
de fixacdo em chapa de ago carbono com espessura de
3mm e aletas de fixacdo confeccionadas em chapa de ago
carbono #14 (1,90mm) unidos através de solda.

A fixacdo do tampo a estrutura é feita através de parafusos
rosca maquina, de didametro %” de comprimento 2” e 2 4",
cabeca chata e fenda Phillips, conectados a buchas
americanas de rosca compativel instaladas no tampo.
Furagdes das travessas com punciona mento cOnico para
acomodacdo da cabeca dos parafusos. Fixa¢do reforcada
através de parafusos do tipo autoatarraxantes ou
equivalente, de 4,5mm de didmetro e 22mm de
comprimento, cabeca panela e fenda Phillips.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor amarela (ver
informagbes de acabamento), fixadas a estrutura através
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de encaixe. No molde deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagédo.

Nas partes metdlicas de todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, com espessura minima de 40 micrometros, na
cor cinza.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura: 1200mm (+2mm);
Tampo profundidade: 600mm (+2mm);
Altura do tampo até o chdo: 590mm (£3 mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO:
MDP com espessura de 25mm, revestido em uma
face em laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento frost - cor BRANCA.

Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado —
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

Fita de bordo - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*)1235C.

Componentes injetados:

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040.

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
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polietileno expandido ou ldminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:
Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagao dos ensaios descritos
na ABNT NBR 16332:2014 - Médveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagao dos laudos. Oslaudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotosem diferentes dngulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.
Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinac¢do da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagcdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados

dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a

data da solicitagdo para apresenta¢ao da documentagao
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técnica.
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FDE CD1

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
A estrutura metalica da cadeira confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, se¢do circular
com 20,7mm de didmetro, em chapa 14 (1,90mm
espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor laranja (ver
informagBes de acabamento), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 260mm (x10mm);
Assento largura minima: 330mm;

Assento profundidade: 260mm (£3 mm);

Encosto largura: 336mm (+3 mm);

Encosto altura: 168mm

(£3mm).

12

40

FDE CD3
C

CADEIRA: com assento e encosto confeccionados em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarela.

Nos moldes do assento e encosto devem ser grafados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificacdo
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do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacao.

A estrutura metalica da cadeira confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
se¢do circular com 20,7mm de diametro, em chapa
14 (1,90mm espessura).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didametro 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
amarela , fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor.

CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350mm
(x10mm);

Assento largura: 400mm (3 mm);

Assento profundidade: 310mm (£3 mm);

Encosto largura: 396mm (3 mm);

Encosto altura: 198mm (£3mm).

13 08 | FDECD08 | CADEIRA INDIVIDUAL MULTIUSO:

Empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor azul
(PANTONE320C).

Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem e identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ird receber o encosto.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.
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Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor azul (PANTONE320C),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Acabamento:

Soldas apresentam superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

S3o eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

As pecas injetadas ndo apresentam rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.

DIMENSOES DA CADEIRA:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)
Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

Cores:

Pintura (Estruturas) — Cor Cinza

Injetados — Cor Azul

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

CERTIFICACAO DE PRODUTO EMITIDO POR ORGANISMO
CERTIFICADOR ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO para

a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.
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Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdao por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosao por
exposi¢cdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas
de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposi¢do ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209 - Determinag¢do da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 -
Determinacdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091 -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359 - Determinagao do brilho da superficie
ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza ao lapis
ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto) ASTM D2794 — Determinacao efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao;
solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; éleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serao aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagdo da documentagdo
técnica.

14

04

FDE QB02

QUADRO BRANCO

Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes
de fixacdo e calha metalica, acompanhado de apagador e
canetas.

Painel em MDF de 20mm, revestido na face frontal em
laminado melaminico de alta pressio “lousa”
quadriculado, 1Imm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm,
cor BRANCO BRILHANTE. A face posterior deverd ser
revestida com chapa de balanceamento - contra-placa
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fendlica de 0,6mm, lixada em uma face.

Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com
fita de bordo em PVC com “primer”, 1,5mm (espessura),
cor CINZA, coladas com adesivo “Hot Melting”.

8 suportes de fixagdo do painel em ago SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), dobradas e estampadas.

Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de
16 parafusos de ago, 16 buchas auto-atarraxantes de
zamac para parafusos M6, 15mm (comprimento).
Conjunto para fixagdo na parede composto de 8 parafusos
de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega
sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm
(comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16
(1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10.

Calha metalica em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado,
com 967mm de comprimento, dobrada e estampada.
Reforco em chapa 16 (1,5mm), aco galvanizado, com
967mm de comprimento, dobrado e estampado.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pdé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA.
Nas partes metdlicas ¢é aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas no
processo de pintura.

e Cada quadro deverd ser fornecido acompanhado de 1
apagador e 4 caixas com 12 canetas cada, nas cores
vermelho, verde, azul e preto (ver referéncias).

Medidas:

Largura: 2500

Altura: 1200

Cor:

Estrutura e componentes — Cor Cinza

Laminado melaminico (AP) especifico para Lousa na Cor
Branca e Quadriculado

LOTE 04

ITEM

Q1D

CODIGO
FDE

DESCRIGCAO

VL. VL. TOTAL
UNITARIO
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16

FDE AA03

ARMARIO ALTO COM RODIZIO:

Estrutura:

Armario alto com duas portas pivotantes, montado sobre
base metalica, dotado de quatro prateleiras. Requisitos
de seguranca e usabilidade; estabilidade; resisténcia e
durabilidade, conforme NBR 13961:2010 - Mdveis para
escritério Armarios.

Medidas:
Altura:1600mm
Largura:800mm
Profundidade: 490mm

Cor:
Revestimento BP — Cor cinza

Corpo, tampo e portas em MDP ou MDF, com espessura
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdao - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

4 (quatro) prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdao - BP, acabamento frost, na
cor CINZA.

Fundo em MDP ou MDF, com espessura de 15mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Bordos encabegados com fita em PVC (cloreto de
polivinila), fixada com adesivo termo fusivel, na cor
CINZA.

Nas portas e tampo o encabegamento deve ter espessura
minima de 1Imm, e arestas usinadas.

Montagem do corpo através de dispositivos de fixacdo
metalicos, com sistema excéntrico.
Furacdo interna de modo a permitir posicionamento das
prateleiras em diversas alturas.

Dispositivos de fixacdo da prateleira metalicos.
Dobradicas metalicas cromado tipo ‘'italianas" de
abertura maior ou igual a 959.

Fechaduras de tambor cilindrico, metdlicas, com chaves
dobrdveis em duplicata. Travas ou trinco metalicos nas
portas opostas as das fechaduras.

Puxadores metalicos injetados em aluminio, nas duas
portas, acabamento natural, envernizado ou anodizado.
Base de quadro metalico de aco carbono, com tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura em po6 Epoxi /
Poliéster na CINZA METALICO, de espessura minima de 40
micrometros.

Sapatas regulaveis metalicas, rosca M6, com partes em
contato com o piso injetadas em polipropileno.
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Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, diametro da roda
de 50mm, fixagdo ao modvel em eixo vertical metdlico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE injetados.

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das
especificagdes técnicas.

Certificagcdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢cdo nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
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(impacto) ASTM D2794 — Determinacgdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagao para apresentagao da documentagao
técnica.

16 08 | FDE ABO8 ARMARIO BAIXO COM RODIZIOS:

Armario  baixo/ 2
portas, dotado de 2
prateleiras em MDP,
em conformidade com
a norma ABNT
NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio
— Armarios.:

TampO em MDP, com espessura de 18 mm,

revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. DimensGes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pega inferior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensoes
acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
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(profundidade) x 18 mm (espessura). Pega laterais direita
e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura)
x 18 mm (espessura). Pega posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
portas em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 400 mm (largura) x 630 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. DimensGes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura).
Topos de todas as pegas encabegados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em
PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado,
na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que
receberdo bordo colorido na parte frontal cor laranja
PANTONE 151 C, e portas que receberdo bordos coloridos
nos quatro lados cor laranja PANTONE 151 C. Colagem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo
“Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x
3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm
(espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de
espessura de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados
com raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro
soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14
(1,9 mm). Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de
rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda
de 50mm, fixacdo ao movel em eixo vertical metalico
galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de
aco inoxidavel. Carcaga em chapa de ago galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em aco
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza,
e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor
CINZA. Travas metalicas com pedal injetado em
polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE, injetados em cores cor
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laranja  PANTONE 151 C. Nos moldes do
espacador/amortecedor deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Puxador em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetado em cores cor laranja PANTONE
151 C, dotado de porca M6, sobre injetada. Nos moldes
do puxador deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Dobradigas
de caneco com abertura de 1100 em ago niquelado,
caneco de 12,5mm e fechamento automatico, montagem
sobreposta. Fechadura universal metalica, acabamento
cromado, dotada de contra porca, com posicao de
fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em
duplicata. Aplicagdo na porta direita. Fecho de caixa reto
em latdo cromado, com 50 mm de comprimento, dotado
de lingueta de bloqueio reta. Aplicagdo na porta
esquerda. Fixagdes: - Fixacdo dos painéis que compde o
corpo do armario com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de aco e buchas de poliamida
colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metélica ao corpo do
armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm
e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes
metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; -
Fixacdo dos
espacadores / amortecedores e puxadores através de
parafusos de rosca métrica M6, cabeca redonda, fenda
Philips.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou

escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Na montagem
do movel devem ser utilizados componentes plasticos de
um unico fabricante a fim de garantir a uniformidade do
produto. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de
PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds
a colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem
receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da
fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e
métodos de ensaio.

Rua Bar 8o de Rifaina n® 251 — CEP 14.490-000 — Centro - Rifaina-SP — Td's (16) 3135 9500



PM Rifaina-SP

MUNICIPIO DE RIFAINA  [mow | rema

CNPJ 45.318.995/0001-71

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidagdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Amostra do produto ofertado para verificagdo das
especificagdes técnicas.

Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE- INMETRO para realizagdo de ensaios de
produtos da drea moveleira. Obs. 1: A identificagdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com
mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagao.

Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinac¢do da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
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quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta —JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagao para apresentacao da documentagao
técnica.

H‘“"-.,..--“.::'fﬂ

-.,»-'//i

L

17 05 Estagdo de trabalho individual em formato “L” com
conectividade e painéis de privacidade.

Estacdo de trabalho em formato “L”, com tampo
produzido em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 25mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdao em
ambas as faces com textura tatil, efeito 3D e protecdo
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que ndo haja reflexdao, fita de bordo com
espessura minima de 2mm para o revestimento e
acabamento das bordas, em fita PVC na cor e padrao do
revestimento, fixada pelo processo de colagem com
adesivo “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio minimo de 2,5mm. Calhas para
direcionamento de cabos e suportes para tomadas
posicionadas sob o tampo

Confeccionadas em chapa de aco carbono #22 (0,75mm),
trés passa-cabos em material plastico injetado sobre o
tampo.

Painéis de privacidade fixados ao tampo e aos pés,
funcionando também como travamento do sistema,
produzidos em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces com textura tatil, com efeito 3D e
protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que ndo haja reflexdo, fita de bordo com
espessura de 1mm para o revestimento e acabamento
das bordas, em fita PVC na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de colagem com adesivo “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, com distancia dimensional livre de 395 mm (%5
mm) medidos a partir do piso. Coluna central
confeccionada em tubo de aco carbono de secdo
quadrado 50x50mm com espessura de 1,2mm e colunas
verticais, produzidas em tubo de ago carbono de segdo
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retangular 50x30mm, 1,5mm de espessura; base de apoio
ao chdo em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural, com acabamentos
arredondados, e dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm
(Comprimento x Altura x Profundidade), possui abertura
para encaixe da coluna de forma que a solda fique
invisivel ao usudrio; calha de fiagdo fixada por sistema de
travamento para facil remogdo, formada por chapa de ago
carbono #20 com 0,90 mm de espessura dobrada em
formato de “U”, e com abertura estampada na parte
superior de contato ao tampo em que recebe um passa-
fios com tampa de arremate de formato semi oblongo
com

Dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto
relevo para identificagdo da mesma; travessas sob o
tampo estampadas em repuxo de forma estrutural em
chapa de ago carbono #14 com 1,90mm de espessura
com 520mm x 20mm x 67mm (Comprimento x Altura x
Profundidade), chanfros frontal e posterior com angulo
minimo de 23° para acabamento, controle de desnivel, o
contato do produto com o piso é feito através de sapatas
com altura regulavel de rosca 3/8” com base em material
plastico injetado. Nas partes metadlicas de todo o conjunto
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Pintura dos elementos metalicos em

tinta em po hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica micro
texturizada polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micrometros. As soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecgas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Largura: 1400 mm (+10 mm); Profundidade total: 1400
mm (10 mm); Profundidade

lateral: 700 mm (£10 mm); Altura: 740 mm (£10 mm).

Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
qgue ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdao oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
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deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentavel; Para a
referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custdédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao Diéxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
qguente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacao
da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serdao aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagdo para apresentagdo da documentacgdo
técnica.
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18 01 MESA REUNIAO ADM (ESCOLAR):

Estrutura:

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC com “primer”,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Aletas de fixa¢cdo do painel frontal confeccionadas em chapa de
aco carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas.
Componentes de fixagdo. Sapatas niveladoras em metal
cromado com base de polipropileno injetado.

Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Medidas:

Altura do tampo ao chdo: 750 mm
Largura: 2000 mm
Profundidade: 1000 mm

Cor:

Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza com Acabamento Texturizado
Injetado na Cor Cinza

GARANTIA
Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e
oxidacdo.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou ldminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.
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Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sao oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal
certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a
referida comprovagdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n2 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia
de Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia
de Custédia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados
terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
Certificagcdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091 - Determinac¢do da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinagdo da dureza
ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida
(impacto) ASTM D2794 — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
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quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de
sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda;
café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a
data da solicitagao para apresentacao da documentagao
técnica.

19 05 NICHO ORGANIZADOR (ARMARIO PARA CAMA COM
CARRINHO)

Composto por tampo e base com espessura de 25mm,
com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e
cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com minimo 4
dobradicas em zamak em cada porta. Fechadura,
acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado. Plataforma removivel
contendo 4 rodizios e 2 algas em formato de U invertido
nas extremidades em tubo aco 7/8, Rodapé de aco
carbono tubular retangular de 20mm x 40mm em formato
U. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro)
sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de
contato ao chdo, e acabamento em chapa de acgo
estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem
ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para
bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. O
nicho deve resistir as forcas que possam provocar
elevacdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armario, Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: nicho Alto com duas portas
confeccionado em madeira prensada de MDP (médium
density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura.
Cores: Estrutura/madeira: Cor Cinza.

DIMENSOES: Altura: 1800 mm (+/-10 mm); Largura: 1600
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mm (+/-5 mm); Profundidade 650: mm (+/-10mm).
Devera ser apresentado por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados juntamente com a
proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagao
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovagao poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custédia apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 -
Méveis de Madeira — Fita de Borda e sua aplicacGes —
Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis
de particulas de média densidade — parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 — Painéis
de fibras de média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; odleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10
hora sobre a madeira

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa
Salina por 1200 horas de exposicdao - ABNT NBR 17088:
2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medi¢do ndo
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Rubrica

destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao
Idpis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformagdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatorios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo
da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no
prazo de 10 dias;

A

LOTE 05

ITEM

QTtD

CoDIGO
FDE

DESCRICAO

VL.
UNITARIO

VL.
TOTAL

20

15

BCO1

BERCO INFANTIL COM COLCHAO:

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em con-
formidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis
Bercos e bercos dobraveis infantil tipo doméstico - Parte 1:
Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis -
Bercos e bercos dobrdveis infantil tipo doméstico Parte 2:
Métodos de ensaio. O berco deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n? 143, de 22 de
marco de 2021. Colchdo infantil em espuma flexivel de
poliuretano conformidade as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 -
Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT NBR 13579-2:
2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir
certificacdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
n? 35, de 05 de fevereiro de 2021.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERGO:
Estrutura metdlica em formato de "U" invertido para
sustentagdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
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em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1 1/4", em chapa 16
(1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se
configurem como algas para condugdo do bergo. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo
do tubo. Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgao
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).
Base do bergo (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA.

Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado.

A face superior da base do bergo deve receber marcagao,
permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchdo
a ser utilizado.

Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos
da estrutura do estrado.

Serdo admitidas solugGes de porcas metdlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixagdo adequada dos
componentes.

Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicGes,
somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas verticais
e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, texturizado na cor BRANCA.

Topos encabegados em todo perimetro (inclusive nas aberturas),
com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensGes espacadas conforme os requisitos da
norma ABNT NBR 15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em
formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressio - BP
texturizado, na cor BRANCA.

Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado.

Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com
as seguintes caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de
esferas de dupla blindagem no cabegote de giro; Espiga dotada
de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabegote e da roda; Rodas duplas, de
100mm de diametro, fabricadas em borracha termoplastica com
dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda
de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANIJA; Fixagdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio
de porcas internas aos tubos.

Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte
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interna dos tubos.

Serdo admitidas solugdes de porcas metdlicas coinjetadas em
buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde
que garantida a fixagdo adequada dos componentes.

Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metdlica, através de
porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos
pintados com tinta em pd, eletrostatica, hibrida Epoxi/ Poliéster,
lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.

Dimensoes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm);
Largura total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das
cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extensdo vertical das grades e distancia reguldvel da
superficie do colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposi¢cdes da norma ABNT NBR 15860-
1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO:

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido
Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado), com
fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra
face do colchao plastificado, conforme requisitos da norma NBR
13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidcaro nos
tecidos.

Dimensoes:
O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o
berco, devem ser tais que o espaco entre o colchdo e as laterais,
e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm,
conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-
5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o bergo
(Portaria INMETRO n? 143, de 22 de margo de 2021), contendo
numero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto
e em sua embalagem, em conformidade com um dos modelos
estabelecidos no Anexo lll da referida portaria. A aplicagdo do
selo no berco e na embalagem deve seguir o estabelecido na
referida portaria e seus anexos.

Selo INMETRO de Identificagcdo da Conformidade para o colchao
(Portaria INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021),
costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a ndo ser
removido.

Serd necessaria também a aposicdo do selo na embalagem,
quando esta ndo for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricdes que impecam a visualizacdo do selo
costurado no colchdo. Para fabricagcdo do berco e do colchdo é
indispensavel atender as especificacbes técnicas e
recomendacGes das normas vigentes especificas para cada
material. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa
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salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de
conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT NBR ISO
4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, n3do devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. As unides entre tubos devem
receber solda em todo o perimetro.

Deverdao ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. O berco devera vir
acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués,
contendo: Orientagdes para uso correto contemplando os
conteldos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1; Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descri¢gdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranca;
Regulagem, manutengdo e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de
garantia preenchido contendo: data de emissdao e o nimero da
Nota Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes
adverténcias:

"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES
DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO";
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA,
RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE"; "NAO DEIXE
NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA
SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA
OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR
MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".

O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".

GARANTIA:

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidagao.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base nota
fiscal.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de
polietileno expandido ou ladminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por
meio de fita adesiva, que ndo deverd estar em contato direto
com o produto.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:

Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacdes
técnicas.

Certificado de Conformidade para o bergo (Portaria INMETRO
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n? 143, de 22 de margo de 2021).
Obs1.: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura
utilizada na confecgdo do bergo.
Certificado de da Conformidade para o colchdo (Portaria
INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de 2021).

.
5
21 100 MODULO DE DESCANSO (CAMINHA EMPILHAVEIS)
Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e

parafusos.

CARACTERISTICAS: LARANIJA

Permite empilhamento, suporta até 100 kg, duas cabeceira
inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizado, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para empilhamento de maximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato dos pés
posicionado de forma a proporcionar maior estabilidade da
cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta
mamadeira de com furos para escoar liquidos que permitam
higienizacdo total com d4gua, ponteiras dos pés em borracha,
aplicada sob pressao e protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através pinos pequenos
que servem como guias e pinos grandes com fungdo de se
encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto
é travado por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em
PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de liga
6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosao, inclusive
por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo
40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com
tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante
e isento de ftalatos.

Acabamento soldado pér termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm

DIMENSOES E TOLERANCIAS

Altura minima 110mm; * Llargura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
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8094:1983 — material metalico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo a nevoa salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de exposi¢do.Laudo de laboratdrio referente
a NBR NM 300-2/2004 — seguranga de brinquedos — parte 2
inflamabilidade —referente a tela.
Laudo de laboratério referente a ensaio da tela: - Ftalatos; -
referente ao crescimento de microrganismo na superficie da tela
de bactérias mesofilas, aerdbias, fungos e leveduras; - de
resisténcia a luz ultravioleta; - resisténcia a corrosdo por
exposi¢do a névoa salina;
Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7
Laudo de laboratdrio atestando a resisténcia a carga distribuida
de 100kg por 7 dias — ndo ocasionando deformagdes
permanentes.
Laudo de laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004
(versdo corrigida:2011)
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 - Portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO Il —item 6 e
tabela 6.
Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 — Durabilidade de estrutura e fixagdo.

22 02 NICHO PARA TROCA (TROCADOR)

Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura e
600 mm de profundidade. Confeccionado em MDP revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressado (BP)
na cor branca, a espessura do tampo, laterais, fundos, portas,
base, prateleiras (01 prateleira) por vdo de 18 mm. O
acabamento deverd ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00 mm ~ 2,00
mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com dobradicas
em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultaneo
superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico para
travamento das portas, com puxadores Zamack cromado.
Fixacdo do nicho deverad ser através de parafusos minifix e
reforcado com buchas de nylon. Estrutura metalica na dimensao
de 20x40x0,90mm. Base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 cortada em % esquadria, dotada de sapatas
niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca.
Corpo do nicho fixado a estrutura através de parafusos M6 e
buchas metdlicas M6x13mm. Parte superior deve possuir
colchonete em espuma ldamina com densidade 28, medindo 40 x
1200 X 570 mm, com base MDP de 15 mm de espessura, com
revestimento em couro ecoldgico impermeavel. Deve possuir
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suporte de papel em rolo fixo em uma das laterais, sendo 02
pecas em formato de L, em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, sendo cada pega com 3 pontos de fixagdo no armdrio
por parafusos de rosca m6 ou m8, parafuso com bucha
americana no armario, medindo 50 x 50 x 102. Suporte central
do rolo com 569 mm em barra roscada com manipulo em 1 das
extremidades. Toleradncia nas medidas de +/- 5%.

Devera ser apresentado por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados juntamente com a proposta:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverao,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n2 53047/2008.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador  (certificador)  reconhecido  nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1200
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo
da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacao
da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM
D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos
para efeitos de deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio
executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores
a data da solicitagdo para apresentagdo da documentagdo
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técnica.
AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de

10 dias;

AR

%

O prazo de validade desta Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses,
contados a partir da data de sua assinatura, com possivel prorrogacdo conforme a Lei
federal N° 8.666/93 e suas alteracdes posteriores.

Todas as especificacbes técnicas constantes no Processo Administrativo n.°
233/2023, assim como todos os termos do Edital de Pregdo Presencial N° 078/2023,
integram esta ata de Registro de Precos, independentemente de sua transcricao.

Rifaina, 00 de novembro de 2023.

Hugo Cesar Lourenco
Prefeito Municipal

Representante da empresa

Testemunhas:
1- RG:
2- RG:
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ANEXO VIII - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO
PREGAO PRESENCIAL N°078/2023 PROCESSO N°233/2023
CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE RIFAINA
CONTRATADO:
CONTRATO N° (DE ORIGEM):
OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOVEIS PARA CRECHE
ESCOLA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RIFAINA.

Pelo presente TERMO, naos, abaixo identificados:

1 Estamos CIENTES de que:

0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucao contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas
do Estado de Séo Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;
poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestacoes
de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de
Processo Eletrénico, em consonancia com o estabelecido na Resolu¢do n°® 01/2011
do TCESP;

além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisbes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario
Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do
Estado de S&ao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709,
de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos
processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

as informacdes pessoais dos responsaveis pela contratante e e interessados estédo
cadastradas no modulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”,
nos termos previstos no Artigo 2° das Instrucbes n°01/2020, conforme
“Declaracao(bes) de Atualizacao Cadastral” anexa (s);

€ de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente

publicacao;
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b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,

exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQ/ENTIDADE:
Nome:
Cargo: CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOL OGACAQ DO CERTAME

Nome:
Cargo: CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo contratante:
Nome:
Cargo: CPF:

Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo: CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:
Cargo: CPF:
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Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:

Nome:

Cargo:
CPF:

Assinatura;

DEMAIS RESPONSAVEIS (¥):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:

Nome:

Cargo:
CPF:

Assinatura:

(*) - O Termo de Ciéncia e Notificacdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve
identificar as pessoas fisicas que tenham concorrido para a pratica do ato juridico, na
condicdo de ordenador da despesa; de partes contratantes; de responsaveis por
acOfes de acompanhamento, monitoramento e avaliacdo; de responsaveis por
processos licitatorios; de responsaveis por prestacées de contas; de responsaveis com
atribuicGes previstas em atos legais ou administrativos e de interessados relacionados
a processos de competéncia deste Tribunal. Na hipotese de prestacbes de contas,
caso 0 signatario do parecer conclusivo seja distinto daqueles ja arrolados como
subscritores do Termo de Ciéncia e Notificacdo, serd ele objeto de notificacdo

especifica. (inciso acrescido pela Resolucdo n® 11/2021)
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